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SAHINTEK





PKM555   PORTATİF KAYNAK MAKİNASI
TTK551    STANDARD  SYSTEM  (C PLUS)
TKK553    TEK KAFA KAYNAK MAKİNESİ
DKK100   DÖRT KAFA KAYNAK MAKİNASI
CKK552    ÇİFT KAFA KAYNAK MAKİNASI
PK400    PORTATİF KESİM MAKİNASI
AC400    ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
AC450    ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
AC600    ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
AC402    FULL OTOMATİK ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
UK400    ÜSTTEN KESİM MAKİNASI 
CKK450    ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
CKK550    ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
CKK600    ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
TK700    TAKOZ KESİM MAKİNASI
CROSX-2010   SÜPER KESİM MERKEZİ
CK401    ÇITA KESİM
CK403    KALIPSIZ ÇITA KESİM
PK101    PORTATİF KERTME MAKİNESİ
OK410    KERTME MAKİNASI
PF100    PORTATİF FREZE MAKİNESİ
APF200    KAYIŞLI TAŞINABİLİR FREZE MAKİNESİ
PFK259    3 MOTORLU  FREZE  AKROBAT FREZE
PFK250    PVC KOL YER DELME, KANAL AÇMA & SU TAHLİYE MAKİNESİ
PFK251    ALÜMİNYUM KOL YERİ DELME, KANAL AÇMA VE SU TAHLİYE MAKİNESİ
PFK254    KAYIŞ TAHRİKLİ ŞABLON KOPYALAMA ÖZELLİKLİ PANTOGRAF FREZE MAKİNESİ
TRİMAX-2010   CNC 3 EKSEN FREZE MAKİNASI 
OPTİMAX-2010   3 EKSEN CNC FREZE
OPTİMAXPRO-2010  5 EKSEN CNC FREZE 
PFK253    PVC PROFİL 3 LÜ  SU TAHLİYE MAKİNASI
PKT421    PORTATİF KÖŞE TEMZİLEME MAKİNASI
KT420    KÖŞE TEMİZLEME MAKİNASI
CN-EX 2   CNC KÖŞE TEMİZLEME MAKİNASI
KP100    PNOMATİK ALUMİNYUM KÖŞE PRES MAKİNASI
KP200    HİDROLİK KÖŞE PRES
DS100    DİJİTAL SEHPA 
PROX-2010   İŞLEME MERKEZİ
INOVEX-1H  PVC PENCERE ÜRETİM HATTI – TAM OTOMATİK KAYNAK VE KÖŞE TEMİZLEME SİSTEMİ
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• SINGLE CORNER WELDING OF PVC PROFILES BETWEEN 60°-180°
• PORTABLE SYSTEM, MOBILE
• DIGITAL SETTING OF HEATING VALUES
• ZERO WELDING WITH 0.2 MM TOLERANCE
• PRACTICAL MOULD CHANGE SYSTEM
• WELDING WITH MAXIMUM RESISTANCE
• IT HAS AN ELECTRO-PNEUMATIC CONTROL SYSTEM

• 60°-180° ARASINDA PVC PROFİLLERİN TEK KÖȘE KAYNAĞI
• PORTATİF SİSTEM, MOBİL
• ISITMA DEĞERLERİNİN DİJİTAL AYARI
• 0,2 MM TOLERANSLI SIFIR KAYNAK
• PRATİK KALIP DEĞİȘTİRME SİSTEMİ
• MAKSİMUM DAYANIMLA KAYNAK
• ELEKTRO-PNÖMATİK KONTROL SİSTEMİNE SAHİPTİR

• ОДНОСТОРОННЯЯ СВАРКА ПВХ-ПРОФИЛЕЙ ПОД УГЛОМ ОТ 60° ДО 180°
• ПОРТАТИВНАЯ СИСТЕМА, МОБИЛЬНАЯ
• ЦИФРОВАЯ НАСТРОЙКА ПАРАМЕТРОВ НАГРЕВА
• СВАРКА С ТОЧНОСТЬЮ ДО 0,2 ММ (ПОЧТИ НУЛЕВАЯ ЩЕЛЬ)
• УДОБНАЯ СИСТЕМА ЗАМЕНЫ ФОРМЫ
• СВАРКА С МАКСИМАЛЬНОЙ ПРОЧНОСТЬЮ
• ОСНАЩЕНА ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ УПРАВЛЕНИ

PKM555
PORTATİF KAYNAK MAKİNASI 
PORTABLE WELDING MACHINE

ПОРТАТИВНЫЙ СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ
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• THE MOVABLE TABLE IS POSITIONED ALONG A LINEAR AXIS.
• TABLE MOVEMENT IS ACHIEVED USING A PNEUMATIC ACTUATOR.
• MOVEMENT ACCURACY IS ENSURED BY LINEAR GUIDES AND CARRIAGES.
• LINEAR GUIDES PROVIDE MECHANICAL STABILITY AND HIGH POSITIONING PRECISION.
• THE SYSTEM IS COMPOSED OF COMPONENTS WITH LOW FRICTION, HIGH REPEATABILITY, AND LONG SERVICE LIFE.
• THE UPPER PRESSING UNIT IS POSITIONED ALONG THE Z AXIS.
• VERTICAL MOTION IS ACHIEVED VIA A PNEUMATIC SYSTEM.
• THE PRESSING HEAD MOVES STABLY ALONG THE AXIS WITH LINEAR RAIL AND CARRIAGE SUPPORT.
• THE SYSTEM OFFERS MAXIMUM RESISTANCE TO DEFLECTION AND VIBRATIONS.
• THE UPPER PRESSING UNIT OPERATES STABLY UNDER LOAD AND PROVIDES CONSISTENT PRESSING FORCE.
• LINEAR COMPONENTS ARE MADE OF HARDENED STEEL.
• THE UNIT HAS A MODULAR STRUCTURE AND ALLOWS EASY MAINTENANCE ACCESS.
• A FAULT WARNING SYSTEM IS INCLUDED.
• AN ADJUSTABLE ANGLE MECHANISM IS AVAILABLE IN THE RANGE OF 60° TO 180°.
• LINEAR RAILS AND CARRIAGES ARE USED FOR PRECISE ADJUSTMENTS.
• DESIGNED FOR WELDING PVC PROFILE CORNERS.
• AN INTEGRATED AIR GUN IS INCLUDED.
• HEATING AND WAITING TIMES CAN BE DIGITALLY ADJUSTED.
• THE ALUMINUM TABLE IS RESISTANT TO CORROSION.
• WELD SEAM THICKNESS: 0.2 MM.
• LOW ENERGY AND AIR CONSUMPTION.
• MAXIMUM PROFILE WELDING HEIGHT: 150 MM.
• MINIMUM PROFILE WELDING HEIGHT: 40 MM

• HAREKETLİ TABLA, DOĞRUSAL EKSENDE KONUMLANDIRILMIȘTIR.
• TABLA HAREKETİ, PNÖMATİK AKTÜATÖR İLE SAĞLANMAKTADIR.
• HAREKET DOĞRULUĞU, LİNEER KIZAK VE ARABA SİSTEMİYLE GÜVENCE ALTINA ALINMIȘTIR.
• LINEER KILAVUZLAR, MEKANİK STABİLİTE VE YÜKSEK KONUMLAMA HASSASİYETİ SAĞLAR.
• SİSTEM, DÜȘÜK SÜRTÜNME, YÜKSEK TEKRARLANABİLİRLİK VE UZUN ÖMÜRLÜ BİLEȘENLERDEN OLUȘUR.
• ÜST BASKI ÜNİTESİ, Z EKSENİNDE KONUMLANDIRILMIȘTIR.
• DİKEY HAREKET, PNÖMATİK SİSTEMLE GERÇEKLEȘİR.
• BASKI KAFASI, LİNEER RAY VE ARABA İLE EKSENEL YÖNDE STABİL ȘEKİLDE HAREKET EDER.
• SİSTEM, SAPMA VE TİTREȘİMLERE KARȘI MAKSİMUM DAYANIM SAĞLAR.
• ÜST BASKI, YÜK ALTINDA STABİL ÇALIȘIR VE TEKRARLANABİLİR BASKI GÜCÜ SUNAR.
• LİNEER KOMPONENTLER, SERTLEȘTİRİLMİȘ ÇELİKTEN ÜRETİLMİȘTİR.
• ÜNİTE, MODÜLER YAPIDADIR VE KOLAY SERVİS İMKANI SUNAR.
• ARIZA UYARI SİSTEMİ BULUNMAKTADIR.
• 60° – 180° ARASI AYARLANABİLİR AÇI MEKANİZMASI MEVCUTTUR.
• HASSAS AYARLAR İÇİN LİNEER RAY VE ARABA SİSTEMİ KULLANILMIȘTIR.
• PVC PROFİL KÖȘE KAYNAKLARI İÇİN TASARLANMIȘTIR.
• ENTEGRE HAVA TABANCASI BULUNMAKTADIR.
• ISITMA VE BEKLEME SÜRELERİ DİJİTAL OLARAK AYARLANABİLİR.
• ALÜMİNYUM TABLA, KOROZYONA KARȘI DİRENÇLİDİR.
• SIFIR KAYNAK KALINLIĞI: 0.2 MM.
• DÜȘÜK ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ.
• MAKS. PROFİL KAYNAK YÜKSEKLİĞİ: 150 MM.
• MİN. PROFİL KAYNAK YÜKSEKLİĞİ: 40 MM.

• ПОДВИЖНОЙ СТОЛ РАСПОЛОЖЕН ПО ЛИНЕЙНОЙ ОСИ.
• ДВИЖЕНИЕ СТОЛА ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ С ПОМОЩЬЮ ПНЕВМАТИЧЕСКОГО АКТУАТОРА.
• ТОЧНОСТЬ ДВИЖЕНИЯ ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ ЛИНЕЙНЫМИ НАПРАВЛЯЮЩИМИ И КАРЕТКАМИ.
• ЛИНЕЙНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ МЕХАНИЧЕСКУЮ СТАБИЛЬНОСТЬ И ВЫСОКУЮ 

ТОЧНОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ.
• СИСТЕМА СОСТОИТ ИЗ КОМПОНЕНТОВ С НИЗКИМ ТРЕНИЕМ, ВЫСОКОЙ ПОВТОРЯЕМОСТЬЮ И 

ДЛИТЕЛЬНЫМ СРОКОМ СЛУЖБЫ.
• ВЕРХНИЙ ПРИЖИМНОЙ УЗЕЛ РАСПОЛОЖЕН ПО ОСИ Z.
• ВЕРТИКАЛЬНОЕ ДВИЖЕНИЕ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ С ПОМОЩЬЮ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ.
• ПЕЧАТНАЯ ГОЛОВКА ДВИЖЕТСЯ СТАБИЛЬНО ВДОЛЬ ОСИ С ПОМОЩЬЮ ЛИНЕЙНЫХ НАПРАВЛЯЮЩИХ 

И КАРЕТКИ.
• СИСТЕМА ОБЕСПЕЧИВАЕТ МАКСИМАЛЬНУЮ УСТОЙЧИВОСТЬ К ОТКЛОНЕНИЯМ И ВИБРАЦИЯМ.
• ВЕРХНИЙ ПРИЖИМ РАБОТАЕТ СТАБИЛЬНО ПОД НАГРУЗКОЙ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ПОВТОРЯЕМУЮ СИЛУ 

ПРИЖИМА.
• ЛИНЕЙНЫЕ КОМПОНЕНТЫ ИЗГОТОВЛЕНЫ ИЗ ЗАКАЛЁННОЙ СТАЛИ.
• УСТРОЙСТВО ИМЕЕТ МОДУЛЬНУЮ КОНСТРУКЦИЮ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ЛЁГКИЙ ДОСТУП ДЛЯ 

ОБСЛУЖИВАНИЯ.
• ПРЕДУСМОТРЕНА СИСТЕМА СИГНАЛИЗАЦИИ НЕИСПРАВНОСТЕЙ.
• МЕХАНИЗМ РЕГУЛИРОВКИ УГЛА В ДИАПАЗОНЕ ОТ 60° ДО 180°.
• ДЛЯ ТОЧНОЙ НАСТРОЙКИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ЛИНЕЙНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ И КАРЕТКИ.
• ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ СВАРКИ УГЛОВ ИЗ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ.
• ИНТЕГРИРОВАННЫЙ ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ.
• ВРЕМЯ НАГРЕВА И ОЖИДАНИЯ РЕГУЛИРУЕТСЯ ЦИФРОВО.
• АЛЮМИНИЕВЫЙ СТОЛ УСТОЙЧИВ К КОРРОЗИИ.
• ТОЛЩИНА СВАРНОГО ШВА: 0.2 ММ.
• НИЗКОЕ ЭНЕРГО- И ВОЗДУХОПОТРЕБЛЕНИЕ.
• МАКСИМАЛЬНАЯ ВЫСОТА СВАРКИ ПРОФИЛЯ: 150 ММ.
• МИНИМАЛЬНАЯ ВЫСОТА СВАРКИ ПРОФИЛЯ: 40 ММ.

TTK551
STANDARD  SYSTEM  (C PLUS)  
SINGLE HEAD WELDING MACHINE

СТАНДАРТНАЯ СИСТЕМА (C PLUS)
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• ADJUSTABLE ANGLE SETTING BETWEEN 30°-180°
• ADVANCED  ELECTRICAL  SYSTEM
• FAILURE WARNING SYSTEM IS AVAILABLE.
• MOVEMENT TABLE SYSTEM.
• WELDING MACHINE  IS USED FOR CORNER
• JOINING OF PVC PROFILES.
• AIR GUN AVAILABLE
• HEATING AND STANDBY TIMES ARE DIGITAL ADJUSTABLE.
• ALUMUNIUM TABLE  (GOOD RUSTING RESISTANCE)
• ZERO (0.2 MM) WELD THİCKNESS
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONOMIC.
• WELDED PROFILE MAX  HEIGH  : 190 MM
• WELDED PROFILE MİN   HEIGH  :   30 MM

• ARIZA UYARI SİSTEMİ MEVCUTTUR.
• GELİȘMİȘ ELEKTRİK SİSTEMİ
• 30°-180° AYARLANABİLİR AÇI AYARI.
• HAREKETLİ TABLO SİSTEMİ
• PVC PROFİLLERİN KÖȘE BİRLEȘİMLERİ İÇİN KULLANILMAKTADIR.
• HAVA TABANCASI MEVCUTTUR
• ISITMA VE BEKLEME SÜRELERİ DİJİTAL AYARLANIR
• ALUMUNYUM TABLA SİSTEMİ (KOROZYONA KARȘI DİRENÇLİ)
• SIFIR KAYNAK KALINLIĞI  (0.2 mm)
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.
• MAX.  PROFİL KAYNAK YÜKSEKLİĞİ   :  190 MM
• MİN.   PROFİL KAYNAK YÜKSEKLİĞİ   :    30 MM

• ИМЕЕТСЯ СИСТЕМА ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ОБ ОШИБКАХ.
• СОВРЕМЕННАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• РЕГУЛИРУЕМЫЙ УГОЛ ОТ 30° ДО 180°.
• ПОДВИЖНОЙ СТОЛ.
• ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ УГЛОВ ПВХ ПРОФИЛЕЙ.
• В НАЛИЧИИ ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ.
• ВРЕМЯ НАГРЕВА И ОЖИДАНИЯ РЕГУЛИРУЕТСЯ ЦИФРОВЫМ СПОСОБОМ.
• АЛЮМИНИЕВАЯ ПЛАТФОРМА (УСТОЙЧИВА К КОРРОЗИИ).
• НУЛЕВАЯ ТОЛЩИНА СВАРНОГО ШВА (0,2 ММ).
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНЫЙ РАСХОД ЭНЕРГИИ И ВОЗДУХА.
• МАКСИМАЛЬНАЯ ВЫСОТА СВАРКИ ПРОФИЛЯ: 190 ММ.
• МИНИМАЛЬНАЯ ВЫСОТА СВАРКИ ПРОФИЛЯ: 30 ММ.

TKK553
TEK KAFA KAYNAK MAKİNESİ  
ADVANCED   SYSTEM  (A PLUS)  SINGLE HEAD WELDING MACHINE

ОДНОГОЛОВОЧНАЯ СВАРОЧНАЯ МАШИНА
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• DESIGNED TO WELD THE FOUR CORNERS OF PVC PROFILES SIMULTANEOUSLY AT A PRECISE 90° ANGLE.
• PROVIDES THE CAPABILITY TO WELD ALL PROFILE TYPES WITH AN ACCURACY OF 0.2 MM.
• EQUIPPED WITH A 19” TOUCHSCREEN PANEL OFFERING A USER-FRIENDLY CONTROL INTERFACE.
• ENSURES HIGH PRODUCTION EFFICIENCY AND PRECISION THROUGH CNC-CONTROLLED AUTOMATION SYSTEMS.
• FEATURES A DURABLE, RESISTANT TEFLON COATING WITH A FAST AND EASY REPLACEMENT SYSTEM.
• FULLY COMPLIANT WITH MECHANICAL AND ELECTRICAL SAFETY STANDARDS, EQUIPPED WITH COMPREHENSIVE SAFETY MEASURES.
• OPTIMIZES PRODUCTION PROCESSES BY MINIMIZING DOWNTIME WITH A RAPID MOLD CHANGE SYSTEM.
• WELDING OPERATIONS ARE EXECUTED AT HIGH SPEED AND PRECISION THANKS TO SERVO MOTOR-CONTROLLED AXES.
• ALL MACHINE MOVEMENTS ARE CONTROLLED BY HIGH-PRECISION LINEAR GUIDES AND SERVO MOTORS.
• WELDING HEADS AND PROFILE HOLDERS ACHIEVE LINEAR AND HIGHLY ACCURATE POSITIONING THROUGH SERVO MOTOR TECHNOLOGY.
• THE LINEAR SYSTEM GUARANTEES FLAWLESS AND REPEATABLE WELDING OPERATIONS AT A PERFECT 90° ANGLE ON EVERY CORNER.
• DURABLE LINEAR GUIDES MINIMIZE VIBRATIONS, ENSURING MAXIMUM WELD QUALITY.
• MODULAR LINEAR SYSTEM DESIGN ALLOWS FOR QUICK, EASY, AND PRACTICAL MAINTENANCE AND PART REPLACEMENT.

• ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОДНОВРЕМЕННОЙ СВАРКИ ЧЕТЫРЕХ УГЛОВ ПВХ ПРОФИЛЕЙ ПОД 
ТОЧНЫМ УГЛОМ 90°.

• ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ СВАРКИ ВСЕХ ТИПОВ ПРОФИЛЕЙ С ТОЧНОСТЬЮ 0,2 
ММ.

• ОСНАЩЕН 19-ДЮЙМОВЫМ СЕНСОРНЫМ ЭКРАНОМ С УДОБНЫМ ИНТЕРФЕЙСОМ 
УПРАВЛЕНИЯ.

• ГАРАНТИРУЕТ ВЫСОКУЮ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ТОЧНОСТЬ ЗА СЧЕТ 
CNC-КОНТРОЛИРУЕМОЙ АВТОМАТИЗАЦИИ.

• ОБЛАДАЕТ ПРОЧНЫМ УСТОЙЧИВЫМ ПОКРЫТИЕМ ИЗ ТЕФЛОНА С БЫСТРОЙ И ЛЕГКОЙ 
СИСТЕМОЙ ЗАМЕНЫ.

• ПОЛНОСТЬЮ СООТВЕТСТВУЕТ МЕХАНИЧЕСКИМ И ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ СТАНДАРТАМ 
БЕЗОПАСНОСТИ, ОСНАЩЕН ВСЕСТОРОННИМИ МЕРАМИ ЗАЩИТЫ.

• ОПТИМИЗИРУЕТ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПРОЦЕССЫ ЗА СЧЕТ МИНИМИЗАЦИИ ВРЕМЕНИ 
ПРОСТОЯ БЛАГОДАРЯ СИСТЕМЕ БЫСТРОЙ СМЕНЫ ФОРМЫ.

• СВАРОЧНЫЕ ОПЕРАЦИИ ВЫПОЛНЯЮТСЯ С ВЫСОКОЙ СКОРОСТЬЮ И ТОЧНОСТЬЮ 
БЛАГОДАРЯ УПРАВЛЯЕМЫМ СЕРВОМОТОРАМ ВОСЬМИ.

• ВСЕ ДВИЖЕНИЯ МАШИНЫ КОНТРОЛИРУЮТСЯ ВЫСОТОЧНЫМИ ЛИНЕЙНЫМИ 
НАПРАВЛЯЮЩИМИ И СЕРВОМОТОРАМИ.

• СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ И ДЕРЖАТЕЛИ ПРОФИЛЕЙ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ЛИНЕЙНОЕ И ОЧЕНЬ 
ТОЧНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ С ПОМОЩЬЮ СЕРВОМОТОРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ.

• ЛИНЕЙНАЯ СИСТЕМА ГАРАНТИРУЕТ БЕЗУПРЕЧНУЮ И ПОВТОРЯЕМУЮ СВАРКУ ПОД 
ИДЕАЛЬНЫМ УГЛОМ 90° НА КАЖДОМ УГЛЕ.

• ПРОЧНЫЕ ЛИНЕЙНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ МИНИМИЗИРУЮТ ВИБРАЦИИ, ОБЕСПЕЧИВАЯ 
МАКСИМАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО СВАРКИ.

• МОДУЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ ЛИНЕЙНОЙ СИСТЕМЫ ОБЕСПЕЧИВАЕТ БЫСТРОЕ, ЛЕГКОЕ 
И УДОБНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ЗАМЕНУ ДЕТАЛЕЙ.

DKK100
DÖRT KAFA KAYNAK MAKİNASI 
FOUR-HEAD WELDING MACHINE

ЧЕТЫРЁХГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

 

• PVC PROFİLLERİN DÖRT KÖȘESİNİ EȘ ZAMANLI OLARAK 90° AÇIDA KAYNAKLAMAK 
ÜZERE TASARLANMIȘTIR.

• TÜM PROFİL TİPLERİNDE 0,2 MM HASSASİYETLE KAYNAK YAPABİLME İMKÂNI SUNAR.
• 19” DOKUNMATİK EKRAN PANEL İLE KULLANICI DOSTU KONTROL ARAYÜZÜ SAĞLAR.
• CNC KONTROLLÜ OTOMASYON SİSTEMİ İLE YÜKSEK ÜRETİM VERİMLİLİĞİ VE 

HASSASİYET GARANTİ EDİLİR.
• DAYANIKLI DİRENÇLİ TEFLON KAPLAMA İLE HIZLI VE KOLAY DEĞİȘİM SİSTEMİ 

MEVCUTTUR.
• HEM MEKANİK HEM DE ELEKTRİKSEL GÜVENLİK STANDARTLARINA TAM UYUMLU, 

KAPSAMLI GÜVENLİK ÖNLEMLERİ İLE DONATILMIȘTIR.
• MEVCUT ZAMAN KAYIPLARINI ÖNLEYEN HIZLI KALIP DEĞİȘTİRME SİSTEMİ, ÜRETİM 

SÜREÇLERİNİ OPTİMİZE EDER.
• SERVO MOTOR KONTROLLÜ EKSENLER SAYESİNDE KAYNAK İȘLEMLERİ YÜKSEK HIZ 

VE HASSASİYETLE GERÇEKLEȘTİRİLİR.
• MAKİNENİN TÜM HAREKET MEKANİZMALARI, YÜKSEK HASSASİYETLİ LİNEER RAYLAR 

VE SERVO MOTORLAR TARAFINDAN KONTROL EDİLİR.
• KAYNAK KAFALARI VE PROFİL TAȘIYICILARI, SERVO MOTOR TEKNOLOJİSİ İLE 

DOĞRUSAL (LİNEER) VE SON DERECE HASSAS POZİSYONLAMA SAĞLAR.
• LİNEER SİSTEM, KAYNAK İȘLEMLERİNİN HER KÖȘEDE TAM 90° AÇIYLA KUSURSUZ VE 

TEKRAR EDİLEBİLİR ȘEKİLDE YAPILMASINI TEMİN EDER.
• DAYANIKLI LİNEER RAYLAR, TİTREȘİMLERİ MİNİMİZE EDEREK KAYNAK KALİTESİNİN 

MAKSİMUM SEVİYEDE OLMASINI SAĞLAR.
• MODÜLER LİNEER SİSTEM TASARIMI SAYESİNDE BAKIM VE PARÇA DEĞİȘİMİ HIZLI, 

KOLAY VE PRATİKTİR.
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1600 kg
LENGTH*WIDTH*HEIGHT
     4850*5420*1672 mm
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CKK552
ÇİFT KAFA KAYNAK MAKİNASI
DOUBLE HEAD WELDING MACHINE

ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

 

• WELDING MACHINE  IS USED OR CORNER  JOINING OF PVC PROFILES.
• IT PROVIDES THE OPPORTUNITY TO ADJUST THE TEMPARATURE, 

WELDING TIME AND PRESSURE FOR DİFFERENT  PROFILE TYPES
• HEATING AND STANDBY TIMES ARE DIGITAL ADJUSTABLE.
• THERE İS A SLİDE SYSTEM FOR HİGH PRECİSİON AND QUALİTY
• PROVIDES  MAXIMUM WELD STRENGHT
• ADVANCED  ELECTRICAL  SYSTEM
• THE POWER SUPPLY PROTECTS THE SYSTEM AGAINST SUDDEN 

VOLTAGE  CHANGES
• THE MOVABLE RIGHT HEAD IS FIXED WITH THE BUTTON
• THE TEMPERATURE OF THE OF HEATING PLATE CAN BE 
• EASILY CHANGED FROM THE DIGITAL DISPLAY
• CASTING SYSTEM 
• HAS A THERMOSTATIC CONTROL
• PLC  CONTROL SYSTEM IS AVAILABLE
• TIME SAWING IS ACHIEVED THANKS TO THE EASY MOLD
• CHANGING SYSTEM.
• ALUMUNIUM TABLE  ( RUSTING RESISTANCE)
• ADJUSTMENT OF STANDART 
• (2mm) or SEAMLESS (0,2mm) WELDING  OPTIONS   MANUALLY
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONOMIC.

• PVC PROFİLLERİN KAYNAK MAKİNESİ VEYA KÖȘE BİRLEȘTİRMESİ KULLANILIR.
• FARKLI PROFİL TİPLERİ İÇİN SICAKLIĞI, KAYNAK SÜRESİNİ VE BASINCI AYARLAMA 

İMKANI SAĞLAR
• ISITMA VE BEKLEME SÜRELERİ DİJİTAL OLARAK AYARLANABİLİR.
• YÜKSEK HASSASİYET VE KALİTE İÇİN BİR SÜRGÜ SİSTEMİ VARDIR
• MAKSİMUM KAYNAK GÜCÜ SAĞLAR
• GELİȘMİȘ ELEKTRİK SİSTEMİ
• GÜÇ KAYNAĞI SİSTEMİ ANİ VOLTAJ DEĞİȘİKLİKLERİNE KARȘI KORUR
• HAREKETLİ SAĞ KAFA BİR DÜĞME İLE SABİTLENİR
• ISITMA PLAKASININ SICAKLIĞI  DİJİTAL EKRANDAN KOLAYCA DEĞİȘTİRİLEBİLİR
• DÖKÜM  MODEL PLAKA SİSTEMİ
• TERMOSTATİK KONTROLE SAHİPTİR
• PLC KONTROL SİSTEMİ MEVCUTTUR
• KOLAY KALIP DEĞİȘTİRME SİSTEMİ SAYESİNDE ZAMAN KESİMİ SAĞLANIR.
• ALÜMİNYUM TABLA ( PASLANMA DİRENCİ)
• STANDARDIN AYARLANMASI 
• (2mm) veya DİKİȘSİZ (0,2mm) KAYNAK SEÇENEKLERİ MANUEL OLARAK
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

• ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ СВАРКИ ИЛИ СОЕДИНЕНИЯ УГЛОВ PVC ПРОФИЛЕЙ
• ВОЗМОЖНОСТЬ НАСТРОЙКИ ТЕМПЕРАТУРЫ, ВРЕМЕНИ СВАРКИ И ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ 

РАЗНЫХ ТИПОВ ПРОФИЛЕЙ
• ВРЕМЯ НАГРЕВА И ОЖИДАНИЯ НАСТРАИВАЕТСЯ ЦИФРОВО
• СИСТЕМА ПОЛЗУНКА ДЛЯ ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ И КАЧЕСТВА
• ОБЕСПЕЧИВАЕТ МАКСИМАЛЬНУЮ СИЛУ СВАРКИ
• СОВРЕМЕННАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ЗАЩИЩЕН ОТ ВНЕЗАПНЫХ ПЕРЕПАДОВ НАПРЯЖЕНИЯ
• ПОДВИЖНАЯ ПРАВАЯ ГОЛОВКА ФИКСИРУЕТСЯ ОДНОЙ КНОПКОЙ
• ТЕМПЕРАТУРА НАГРЕВАТЕЛЯ РЕГУЛИРУЕТСЯ С ЦИФРОВОЙ ПАНЕЛИ
• СИСТЕМА ЛИТЬЕВОЙ ПЛИТЫ
• ТЕРМОСТАТИЧЕСКОЕ УПРАВЛЕНИЕ
• НАЛИЧИЕ PLC-СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ
• ЛЕГКАЯ СМЕНА ФОРМ СНИЖАЕТ ВРЕМЯ ПРОСТОЯ
• АЛЮМИНИЕВАЯ СТОЛЕШНИЦА (УСТОЙЧИВА К КОРРОЗИИ)
• РЕГУЛИРОВКА СТАНДАРТА
• ВАРИАНТЫ СВАРКИ 2ММ ИЛИ БЕСШОВНАЯ 0,2ММ (РУЧНАЯ НАСТРОЙКА)
• ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА
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• DESIGNED AND MANUFACTURED FOR CUTTING PVC, LIGHT ALLOY 
ALUMINIUM PROFILES, AND WOOD.

• USING THE UPPER SAW SECTION, CUTTING OF PVC PROFILES, ALUMINIUM 
STRIPS, AND WOODEN PANELS CAN BE PERFORMED ON THE UPPER 
PLATE.

• ALSO USED FOR CUTTING ALUMINIUM BLOCKS, PLASTIC DOOR AND 
WINDOW PROFILES.

• CAPABLE OF CUTTING AT ALL ANGLES.
• SPECIAL STOPPER AVAILABLE FOR 45° - 30° - 22.5° - 15° - 0° ANGLES.
• HIGH CUTTING ACCURACY THANKS TO THE LOCKING SYSTEM ON THE 

BOTTOM SIDE.
• HEIGHT-ADJUSTABLE UPPER CUTTING PLATE, SPECIAL ALLOY ALUMINIUM 

WORKING BASE. ADJUSTABLE CLAMPING SYSTEM.
• DIAMOND SAW BLADE DIAMETER: Ø400 MM.
• VERY ECONOMICAL IN ENERGY AND AIR CONSUMPTION.
• AIR GUN
• OPTIONAL: RIGHT AND LEFT CONVEYOR SYSTEM (APPROX. 2.5 m)
• BODY TABLE

• PVC VE HAFİF ALAȘIMLI ALÜMİNYUM PROFİL VE AHȘAP KESİMİ İÇİN TASARLANMIȘ VE 
ÜRETİLMİȘTİR.

• ÜST TESTERE BÖLÜMÜ KULLANILARAK, ÜST PLAKA ÜZERİNDE PVC PROFİL, ALÜMİNYUM ȘERİT VE 
AHȘAP PANEL KESİMİ YAPILABİLİR.

• AYRICA ALÜMİNYUM BLOKLAR, PLASTİK KAPI VE PENCERE PROFİLLERİ KESİMİ İÇİN DE KULLANILIR.
• TÜM AÇILARDA KESİM YAPABİLİR.
• 45° - 30° - 22.5° - 15° - 0° AÇILARI İÇİN ÖZEL STOPER MEVCUTTUR.
• ALT KISIMDAKİ KİLİTLEME SİSTEMİ SAYESİNDE YÜKSEK KESİM HASSASİYETİ SAĞLANIR.
• YÜKSEKLİK AYARLANABİLİR ÜST KESİM PLAKASI, ÖZEL ALAȘIMLI ALÜMİNYUM İȘLEME TABANI. 

AYARLANABİLİR SIKIȘTIRMA SİSTEMİ.
• ELMAS TESTERE ÇAPI: Ø400 MM.
• 2 ADET DİKEY PRES
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.
• HAVA TABANCASI
• OPSİYONEL: 
• SAĞ VE SOL KONVEYÖR SİSTEMİ (YAKLAȘIK 2,5 m)
• GÖVDE TABLASI

• ПРЕДНАЗНАЧЕНА И ИЗГОТОВЛЕНА ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ, ЛЁГКИХ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ПРОФИЛЕЙ И ДЕРЕВА.

• ИСПОЛЬЗУЯ ВЕРХНЮЮ ЧАСТЬ ПИЛЫ НА ВЕРХНЕЙ ПЛИТЕ, МОЖНО ВЫПОЛНЯТЬ 
РЕЗКУ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ, АЛЮМИНИЕВЫХ ПОЛОС И ДЕРЕВЯННЫХ ПАНЕЛЕЙ.

• ДОПОЛНИТЕЛЬНО ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ БРУСКОВ, 
ПЛАСТИКОВЫХ ДВЕРНЫХ ИЛИ ОКОННЫХ ПРОФИЛЕЙ.

• МОЖЕТ РЕЗАТЬ ПОД ЛЮБЫМ УГЛОМ.
• ОСОБЫЙ УПОР ДЛЯ УГЛОВ 45° - 30° - 22.5° - 15° - 0°.
• ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ РЕЗКИ БЛАГОДАРЯ ЗАМКУ С НИЖНЕЙ СТОРОНЫ.
• РЕГУЛИРУЕМАЯ ПО ВЫСОТЕ ВЕРХНЯЯ РЕЖУЩАЯ ПЛИТА, РАБОЧАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ИЗ 

СПЕЦИАЛЬНОГО АЛЮМИНИЕВОГО СПЛАВА. РЕГУЛИРУЕМАЯ СИСТЕМА ЗАЖИМА.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА: Ø400 ММ.
• 2 × ВЕРТИКАЛЬНЫХ ПРЕССА
• ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА.
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• ОПЦИЯ: КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМА СПРАВА И СЛЕВА (ПРИМЕРНО 2,5 М)
• КОРПУСНЫЙ СТОЛ

PK400
PORTATİF KESİM MAKİNASI
PORTABLE CUTTING MACHINE 

ПОРТАТИВНАЯ РЕЖУЩАЯ МАШИНА
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AC400
ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
SINGLE HEAD CORNER CUTTING  MACHINE

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВ

 

• IT CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES SERIALLY.
• TABLE FIXING ARM FOR İNTERMEDİATE GRADES
• IT HAS A FULLY ELECTROPNEUMATIC SYSTEM.
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• ITS CAN CUT EVERY ANGLE.
• AIR GUN
• THERE IS A SPECIAL STOPPER FOR 45’-30’-22.5’-15’-0  ANGLES.
• SAW SPEAD CAN BE ADJUSTED.
• DIAMOND SAW DIAMETER IS Ø400 MM.
• THE MACHINE STOPS AUTOMATICALLY WHAN THE TOP COVER IS OPENED .
• ALUMINUM CASTING TABLE-DISC SYSTEM
• THERE IS RIGHT AND LEFT CONVEYOR SYSTEM. (2.5 m)
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.

 OPTIONS :
• COOLING DEVICE FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING
• HIDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ SERİ OLARAK KESER.
• SÜRELİ DERECELER İÇİN TABLA SABİTLEME KOLU
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANIK SISTEME SAHIPTIR.
• HER AÇIYI KESEBİLİR.
• HAVA TABANCASI
• 45'-30'-22.5'-15'-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL STOPER BULUNMAKTADIR.
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø400 MM'DIR.
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNE OTOMATIK OLARAK DURUR.
• ALÜMİNYUM DÖKÜM TABLO-DİSK SİSTEMİ
• SAĞ VE SOL KONVEYÖR SISTEMI VARDIR.  (2.5 m)
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

 OPSİYONEL SEÇENEKLER:  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEM

• СЕРИЙНАЯ РЕЗКА ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
• КРЕПЕЖНЫЙ СТОЛ С ПОДДЕРЖИВАЮЩИМ РЫЧАГОМ ДЛЯ СРЕДНИХ ПРОФИЛЕЙ
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• МОЖЕТ ВЫПОЛНЯТЬ РЕЗКУ ПОД ЛЮБЫМ УГЛОМ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• СПЕЦИАЛЬНЫЙ УПОР ДЛЯ УГЛОВ 45°–30°–22,5°–15°–0°
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПИЛЫ
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА – Ø400 ММ
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ ОСТАНОВКА ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ
• СТОЛ И ДИСКОВАЯ СИСТЕМА ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ЛИТЬЯ
• КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМА СПРАВА И СЛЕВА (2,5 М)
• ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА

 ОПЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
• СИСТЕМА HYDROCHECK ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
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AC450
ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
SINGLE HEAD CORNER CUTTING  MACHINE

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВ

 

• IT CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES SERIALLY.
• TABLE FIXING ARM FOR İNTERMEDİATE GRADES
• IT HAS A FULLY  ELECTROPNEUMATIC  SYSTEM.
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• ITS  CAN  CUT  EVERY  ANGLE.
• AIR GUN
• THERE  IS  A SPECIAL STOPPER FOR  45’-30’-22.5’-15’-0  ANGLES.
• SAW SPEAD CAN BE ADJUSTED.
• DIAMOND SAW DIAMETER IS Ø400 MM.
• THE MACHINE STOPS AUTOMATICALLY WHAN THE TOP
• COVER  IS OPENED .
• ALUMINUM CASTING TABLE-DISC SYSTEM
• THERE IS RIGHT AND LEFT  CONVEYOR  SYSTEM.  ( 2.5 m   )
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.

  OPTIONS :
• COOLING  DEVICE  FOR ALUMINUM  PROFILE CUTTING
• HIDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ SERİ OLARAK KESER.
• SÜRELİ DERECELER İÇİN TABLA SABİTLEME KOLU
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANIK SISTEME SAHIPTIR.
• HER AÇIYI KESEBİLİR.
• HAVA TABANCASI
• 45'-30'-22.5'-15'-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL STOPER BULUNMAKTADIR.
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø400 MM'DIR.
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNE OTOMATIK OLARAK DURUR.
• ALÜMİNYUM DÖKÜM TABLO-DİSK SİSTEMİ
• SAĞ VE SOL KONVEYÖR SISTEMI VARDIR.  (2.5 m )
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

  OPSİYONEL SEÇENEKLER:  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEM

• СЕРИЙНАЯ РЕЗКА ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
• КРЕПЕЖНЫЙ СТОЛ С ПОДДЕРЖИВАЮЩИМ РЫЧАГОМ ДЛЯ СРЕДНИХ ПРОФИЛЕЙ
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• МОЖЕТ ВЫПОЛНЯТЬ РЕЗКУ ПОД ЛЮБЫМ УГЛОМ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• СПЕЦИАЛЬНЫЙ УПОР ДЛЯ УГЛОВ 45°–30°–22,5°–15°–0°
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПИЛЫ
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА – Ø400 ММ
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ ОСТАНОВКА ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ
• СТОЛ И ДИСКОВАЯ СИСТЕМА ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ЛИТЬЯ
• КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМА СПРАВА И СЛЕВА (2,5 М)
• ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА

 ОПЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
• СИСТЕМА HYDROCHECK ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
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AC600
ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
SINGLE HEAD CORNER CUTTING  MACHINE

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВ

 

• IT CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES SERIALLY. 
• TABLE FIXING ARM FOR İNTERMEDİATE GRADES
• IT HAS A FULLY  ELECTROPNEUMATIC  SYSTEM.
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM. 
• ITS  CAN  CUT  EVERY  ANGLE.
• AIR GUN
• THERE  IS  A SPECIAL STOPPER FOR  45’-30’-22.5’-15’-0  ANGLES.
• SAW SPEAD CAN BE ADJUSTED.
• DIAMOND SAW DIAMETER IS Ø600 MM.
• THE MACHINE STOPS AUTOMATICALLY WHAN THE TOP
• COVER  IS OPENED .
• ALUMINUM CASTING TABLE-DISC SYSTEM
• THERE IS RIGHT AND LEFT  CONVEYOR  SYSTEM.  (3 m)
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.

 OPTIONS :
• COOLING  DEVICE  FOR ALUMINUM  PROFILE CUTTING
• HIDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ SERİ OLARAK KESER.
• SÜRELİ DERECELER İÇİN TABLA SABİTLEME KOLU
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANIK SISTEME SAHIPTIR.
• HER AÇIYI KESEBİLİR.
• HAVA TABANCASI
• 45'-30'-22.5'-15'-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL STOPER BULUNMAKTADIR.
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø600 MM'DIR.
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNE OTOMATİK OLARAK DURUR.
• ALUMİNYUM DÖKÜM TABLO-DİSK SİSTEMİ
• SAĞ VE SOL KONVEYÖR SİSTEMİ VARDIR.  (3 m )
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

 OPSİYONEL SEÇENEKLER:  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEMİ

• РЕЖЕТ ПОРОЛОННЫЕ / ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫЕ ПРОФИЛИ СЕРИЙНО
• КРЕПЕЖНЫЙ РЫЧАГ СТОЛА ДЛЯ СРЕДНИХ ГРАДАЦИЙ
• ОБЛАДАЕТ ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ
• ОБЛАДАЕТ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ
• МОЖЕТ РЕЗАТЬ ПОД ЛЮБОЙ УГОЛ
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПИСТОЛЕТ
• ИМЕЕТСЯ СПЕЦИАЛЬНЫЙ ОГРАНИЧИТЕЛЬ ДЛЯ УГЛОВ 45° – 30° – 22,5° – 15° – 0°
• СКОРОСТЬ ПИЛЫ РЕГУЛИРУЕМА
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА Ø600 ММ
• МАШИНА ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ АВТОМАТИЧЕСКИ ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ
• ЛИТАЯ АЛЮМИНИЕВАЯ СТОЛЬ – ДИСКОВАЯ СИСТЕМА
• СУЩЕСТВУЕТ ПРАВЫЙ И ЛЕВЫЙ КОНВЕЙЕР (3 м)
• ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И ВОЗДУХА ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНО

 ОПЦИИ:
• ОХЛАДИТЕЛЬНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
• ГИДРОЧЕК-СИСТЕМА ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ
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AC402
FULL OTOMATİK ALTTAN ÇIKMA KÖŞE KESİM MAKİNASI
FULLY AUTOMATIC BOTTOM-EJECT CORNER CUTTING MACHINE

ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЧЕСКИЙ УГЛОРЕЗНЫЙ 
СТАНОК С НИЖНЕЙ ПОДАЧЕЙ

 

• CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES IN SERIES.
• DESIGNED FOR CUTTING PVC PROFILES AT VARIOUS ANGLES.
• FEATURES A FULLY ELECTROPNEUMATIC SYSTEM.
• EQUIPPED WITH AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• DIGITAL CONTROL PANEL USAGE
• AIR GUN
• AUTOMATIC ROTATION SYSTEM FOR 45°- 0°- 45° ANGLES
• SAW SPEED IS ADJUSTABLE.
• DIAMOND SAW BLADE DIAMETER IS Ø500 MM.
• MACHINE STOPS AUTOMATICALLY WHEN THE UPPER COVER IS OPENED.
• ALUMINUM CAST TABLE-DISC SYSTEM
• RIGHT AND LEFT ROLLER CONVEYOR SYSTEMS (APPROX. 2.5 M)
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONOMICAL.

 OPTIONAL FEATURES:
• COOLING DEVICE FOR CUTTING ALUMINUM PROFILES
• YDRAULIC FEED SYSTEM FOR CUTTING ALUMINUM PROFILES
• DIGITAL MEASURING TABLE

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ SERİ OLARAK KESER.
• PVC PROFİLLERİNİN ÇEȘİTLİ AÇILARDA KESİMİ İÇİN TASARLANMIȘTIR  
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANIK SISTEME SAHIPTIR.
• DİJİTAL KONTROL PANEL KULLANIMI
• HAVA TABANCASI
• 45°- 0°- 45° AÇILAR İÇİN OTOMATİK ÇEVİRME SİSTEMİ YER ALMAKTADIR
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø500 MM'DIR.
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNE OTOMATIK OLARAK DURUR.
• ALÜMİNYUM DÖKÜM TABLO-DİSK SİSTEMİ
• SAĞ VE SOL RULO KONVEYÖR SİSTEMİ VARDIR.  (YAKLAȘIK 2.5 m )
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

 OPSİYONEL SEÇENEKLER:  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEM
• DİJİTAL SEHPA 

• СЕРИЙНАЯ РЕЗКА ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ ПОД РАЗНЫМИ УГЛАМИ.
• ОБОРУДОВАНА ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ.
• ОСНАЩЕНА ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ.
• ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ЦИФРОВОЙ ПАНЕЛИ УПРАВЛЕНИЯ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ПОВОРОТА НА УГЛЫ  45°- 0°- 45°
• СКОРОСТЬ ПИЛЫ РЕГУЛИРУЕМАЯ.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА Ø500 ММ.
• ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ МАШИНА АВТОМАТИЧЕСКИ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ.
• СТОЛ-ДИСК ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ЛИТЬЯ
• ПРАВАЯ И ЛЕВАЯ РОЛИКОВАЯ КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМА (ПРИМЕРНО 2,5 М)
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНЫЙ РАСХОД ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА.

 ОПЦИОНАЛЬНЫЕ КОМПЛЕКТАЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ
• ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ПОДАЧА ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ
• ЦИФРОВАЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ ЛИНЕЙКА

www.sahintek.com
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• IT CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES.
• TABLE FIXING ARM FOR İNTERMEDİATE GRADES
• IT HAS A FULLY  ELECTROPNEUMATIC  SYSTEM.
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM. 
• ITS  CAN  CUT  EVERY  ANGLE.
• AIR GUN
• THERE  IS  A SPECIAL STOPPER FOR  45’-30’-22.5’-15’-0  ANGLES.
• SAW SPEAD CAN BE ADJUSTED.
• DIAMOND SAW DIAMETER IS Ø400 MM.       
• COVER  IS OPENED .
• ALUMINUM CASTING TABLE-DISC SYSTEM
• THERE IS RIGHT AND LEFT  CONVEYOR  SYSTEM. 
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.

 OPTIONS :
• COOLING  DEVICE  FOR ALUMINUM  PROFILE CUTTING
• HIDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ KESER.
• SÜRELİ DERECELER İÇİN TABLA SABİTLEME KOLU
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANIK SISTEME SAHİPTİR.
• HER AÇIYI KESEBİLİR.
• HAVA TABANCASI MEVCUT
• 45'-30'-22.5'-15'-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL STOPER BULUNMAKTADIR.
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø400 MM'DIR.
• ALÜMİNYUM DÖKÜM TABLO-DİSK SİSTEMİ
• SAĞ VE SOL KONVEYÖR SİSTEMİ VARDIR.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

 OPSİYONEL SEÇENEKLER:
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEMİ

• ОН РЕЖЕТ PVC И АЛЮМИНИЕВЫЕ ПРОФИЛИ.
• РУКАВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТОЛА ДЛЯ СРЕДНИХ ГРУПП.
• ИМЕЕТ ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКУЮ СИСТЕМУ.
• ИМЕЕТ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКУЮ СИСТЕМУ.
• МОЖЕТ РЕЗАТЬ ЛЮБОЙ УГОЛ.
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПИСТОЛЕТ.
• ИМЕЕТ ОСОБЕННЫЙ ОСТАНОВИТЕЛЬ ДЛЯ УГЛОВ 45°-30°-22,5°-15°-0°.
• СКОРОСТЬ ПИЛЫ МОЖНО НАСТРОИТЬ.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОЙ ПИЛЫ Ø400 ММ.
• КРЫШКА ОТКРЫТА.
• СИСТЕМА СТОЛА ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ЛИТЬЯ С ДИСКОМ.
• ИМЕЕТ СИСТЕМУ КОНВЕЕРА СПРАВА И СЛЕВА.
• ЭНЕРГИЯ И ПОТРЕБЛЕНИЕ ВОЗДУХА ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНЫ.

  ОПЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• СИСТЕМА ГИДРОЧЕК ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.

UK400
ÜSTTEN KESİM MAKİNASI 
UPPER CUTTING MACHINE 

МАШИНА ВЕРХНЕЙ РЕЗКИ
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CKK450
ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
DOUBLE  HEAD  CORNER CUTTING  MACHINE

ДВУГОЛОВОЧНАЯ УГЛОРЕЖУЩАЯ МАШИНА

 

• IT CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES SERIALLY.
• TABLE FIXING ARM FOR İNTERMEDİATE GRADES
• CAST ALUMİNİUM BODY.
• IT HAS A FULLY  ELECTROPNEUMATIC  SYSTEM.
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• THERE  IS  A SPECIAL STOPPER FOR  45’-30’-22.5’-15’-0  ANGLES.
• SAW SPEAD CAN BE ADJUSTED.
• PROTECTION COVER FOR SALE CUTTING
• AIR GUN
• 7 INCH SCREEN
• DIAMOND SAW DIAMETER IS  Ø450  MM.
• REMOTE CONNECTIVITY SND TECHNICAL  SUPPORT
• THE MACHINE STOPS AUTOMATICALLY WHAN THE TOP COVER  IS OPENED .
• AUTOMATICALLY FINDS SİZE AND AUTOMATİCALLY CUT THEM.
• BOTH SERIES AND SENSITIVE CUTTING FEATURES.
• SECURE CUTTING FEATURE AS BOTH HANDS ARE USED DURING OPERATION. 
• PNEUMATIC PROFILE PRESSURE AND CUTTING.
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.

 OPTIONS :  
• COOLING  DEVICE  FOR ALUMINUM  PROFILE CUTTING
• HIDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING
• BARCODE PRİNTER
• DATA TRANSFER  VIA USB  MOMARY

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİ SERİ OLARAK KESİR.
• ORTA KALİTELER İÇİN MASA SABİTLEME KOLU
• DÖKÜM ALÜMİNYUM GÖVDE.
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEMDİR.
• ELEKTROMEKANİK SİSTEMİ VARDIR.
• 45'-30'-22.5'-15'-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL DURDURUCU VARDIR.
• TESTERE AÇILMASI AYARLANABİLİR.
• SATILIK KESİM İÇİN KORUMA KAPAĞI
• HAVA TABANCASI
• 7 İNÇ EKRAN
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø450 MM'DİR.
• UZAKTAN BAĞLANTI VE TEKNİK DESTEK
• MAKİNE ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA OTOMATİK OLARAK DURUR.
• OTOMATİK OLARAK BOYUTU BULUR VE OTOMATİK OLARAK KESİR. 
• HEM SERİ HEM HASSAS KESME ÖZELLİĞİ.
• ÇALIȘMA SIRASINDA HER İKİ ELİN KULLANILMASI İLE GÜVENLİ KESME ÖZELLİĞİ. 
• PNÖMATİK PROFİL BASINÇ VE KESME.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONAMİKTİR.

 SEÇENEKLER:  
• ALÜMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI
• ALÜMİNYUM PROFİL KESME İÇİN HIDROCHEAK SİSTEMİ
• BARKOD YAZICI
• USB MOMARY İLE VERİ AKTARIMI

• СЕРИЙНАЯ РЕЗКА ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• РУЧКА ФИКСАЦИИ СТОЛА ДЛЯ СРЕДНЕГО КАЧЕСТВА.
• КОРПУС ИЗ ЛИТОГО АЛЮМИНИЯ.
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• ИМЕЕТ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКУЮ СИСТЕМУ.
• СПЕЦИАЛЬНЫЙ УПОР ДЛЯ УГЛОВ 45°–30°–22.5°–15°–0°.
• ВОЗМОЖНОСТЬ РЕГУЛИРОВКИ ОТКРЫТИЯ ПИЛЫ.
• ЗАЩИТНАЯ КРЫШКА ДЛЯ КОММЕРЧЕСКОЙ РЕЗКИ.
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ.
• ЭКРАН 7 ДЮЙМОВ.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА Ø450 ММ.
• УДАЛЕННОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА.
• ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ МАШИНА АВТОМАТИЧЕСКИ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ.
• АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАЗМЕРА И АВТОМАТИЧЕСКАЯ РЕЗКА.
• ФУНКЦИЯ СЕРИЙНОЙ И ВЫСОКОТОЧНОЙ РЕЗКИ.
• БЕЗОПАСНАЯ РЕЗКА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ОБЕИХ РУК ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ.
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРИЖИМ И РЕЗКА ПРОФИЛЕЙ.
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНОЕ ЭНЕРГО- И ВОЗДУХОПОТРЕБЛЕНИЕ.
• ОПЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• СИСТЕМА HYDROCHECK ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• ПРИНТЕР ШТРИХ-КОДОВ.
• ПЕРЕДАЧА ДАННЫХ С USB-НОСИТЕЛЯ.
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• CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES IN SERIES.
• TABLE CLAMPING ARM FOR MID RANGE CLASSES.
• CAST ALUMINUM BODY SYSTEM.
• FULLY ELECTROPNEUMATIC SYSTEM.
• ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• SPECIAL STOPPER FOR 45° 30° 22.5° 15° 0° ANGLES.
• SAW SPEED ADJUSTABLE.
• SAFETY COVER FOR SAFE CUTTING.
• AIR GUN INCLUDED.
• 10 INCH DISPLAY.
• DIAMOND SAW BLADE DIAMETER Ø550 MM.
• REMOTE CONNECTION AND TECHNICAL SUPPORT.
• MACHINE AUTOMATICALLY STOPS WHEN THE TOP COVER IS 

OPENED.

• AUTOMATICALLY DETECTS SIZE AND CUTS AUTOMATICALLY — BOTH 
SERIAL AND PRECISION CUTTING FEATURES.

• SAFE CUTTING FEATURE WITH PNEUMATIC PROFILE PRESSURE AND 
CUTTING, BECAUSE BOTH HANDS ARE USED DURING OPERATION.

• VERY ECONOMICAL ENERGY AND AIR CONSUMPTION.
 OPTIONAL FEATURES

• COOLING DEVICE FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING.
• HYDRAULIC SUCTION SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING.
• BARCODE PRINTER.
• DATA TRANSFER VIA USB FLASH DRIVE.

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİNİ SERİ OLARAK KESER.
• ORTA SINIFLAR İÇİN MASA SABİTLEME KOLU
• DÖKME ALÜMİNYUM GÖVDE SİSTEMİ.
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK BİR SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANİK BİR SİSTEME SAHİPTİR.
• 45’-30’ -22,5 ’-15’-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL BİR DURDURUCU VARDIR. 
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR
• GÜVENLİ KESİM İÇİN KORUMA KAPAĞI
• HAVA TABANCASI MEVCUT
• 10 İNÇ EKRAN
• ELMAS TESTERENİN ÇAPI Ø550 MM'DİR.                                 
• UZAKTAN BAĞLANTI VE TEKNİK DESTEK
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNENİN OTOMATİK OLARAK DURMASINI SAĞLAYIN.
• BOYUTU OTOMATİK OLARAK BULUR VE OTOMATİK OLARAK KESER. HEM SERİ HEM DE HASSAS KESİM 

ÖZELLİKLERİ.
• ÇALIȘMA SIRASINDA HER İKİ EL DE KULLANILDIĞI İÇİN GÜVENLİ KESME ÖZELLİĞİ PNÖMATİK PROFİL 

BASINCI VE KESİMİ.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

OPSİYONEL  ÖZELLİKLER
• ALUMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI
• ALUMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEMİ
• BARKOD YAZICI
• USB BELLEK ÜZERİNDEN VERİ AKTARIMI

• РЕЖЕТ PVC И АЛЮМИНИЕВЫЕ ПРОФИЛИ СЕРИЙНО.
• СТОЛЬНЫЙ ЗАЖИМНОЙ РЫЧАГ ДЛЯ СРЕДНИХ КЛАССОВ.
• ЛИТАЯ АЛЮМИНИЕВАЯ КОНСТРУКЦИЯ.
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• СПЕЦИАЛЬНЫЙ ОГРАНИЧИТЕЛЬ ДЛЯ УГЛОВ 45° 30° 22,5° 15° 0°.
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПИЛЫ.
• ЗАЩИТНЫЙ КОЖУХ ДЛЯ БЕЗОПАСНОЙ РЕЗКИ.
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПИСТОЛЕТ (ВОЗДУШНЫЙ).
• 10 ДЮЙМОВЫЙ ЭКРАН.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА Ø550 ММ.
• УДАЛЕННОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА.
• МАШИНА АВТОМАТИЧЕСКИ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ.
• АВТОМАТИЧЕСКИ ОПРЕДЕЛЯЕТ РАЗМЕР И РЕЖЕТ АВТОМАТИЧЕСКИ — ОБЕ ТИПА 

РЕЗКИ: СЕРИЙНАЯ И ПРЕЦИЗИОННАЯ.
• БЕЗОПАСНАЯ ОПЕРАЦИЯ: ОБЕ РУКИ ЗАДЕЙСТВОВАНЫ ПРИ РАБОТЕ, 

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ ДАВЛЕНИЕ ПРОФИЛЯ И РЕЗКА.
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И ВОЗДУХА.

ОПЦИОНАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• ГИДРОПЫЛЕВОЙ (ГИДРОСЭНК) СИСТЕМА ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ.
• ПРИНТЕР ШТРИХКОДОВ.
• ПЕРЕДАЧА ДАННЫХ ЧЕРЕЗ USB ФЛЕШ НАКОПИТЕЛЬ.

CKK550
ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
DOUBLE  HEAD  CORNER CUTTING  MACHINE

ДВУГОЛОВОЧНАЯ УГЛОРЕЖУЩАЯ МАШИНА
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• CUTS PVC AND ALUMINUM PROFILES IN SERIES.
• TABLE CLAMPING ARM FOR MID RANGE CLASSES.
• CAST ALUMINUM BODY SYSTEM.
• FULLY ELECTROPNEUMATIC SYSTEM.
• ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• SPECIAL STOPPER FOR 45° 30° 22.5° 15° 0° ANGLES.
• SAW SPEED ADJUSTABLE.
• SAFETY COVER FOR SAFE CUTTING.
• AIR GUN INCLUDED.
• 15 INCH DISPLAY.
• DIAMOND SAW BLADE DIAMETER Ø600 MM.
• REMOTE CONNECTION AND TECHNICAL SUPPORT.

• MACHINE AUTOMATICALLY STOPS WHEN THE TOP COVER IS 
OPENED.

• AUTOMATICALLY DETECTS SIZE AND CUTS AUTOMATICALLY — BOTH 
SERIAL AND PRECISION CUTTING FEATURES.

• SAFE CUTTING FEATURE WITH PNEUMATIC PROFILE PRESSURE AND 
CUTTING, BECAUSE BOTH HANDS ARE USED DURING OPERATION.

• VERY ECONOMICAL ENERGY AND AIR CONSUMPTION.
OPTIONAL FEATURES

• COOLING DEVICE FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING.
• HYDRAULIC SUCTION SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE CUTTING.
• BARCODE PRINTER.
• DATA TRANSFER VIA USB FLASH DRIVE.

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİNİ SERİ OLARAK KESER.
• ORTA SINIFLAR İÇİN MASA SABİTLEME KOLU
• DÖKME ALÜMİNYUM GÖVDE SİSTEMİ.
• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK BİR SİSTEME SAHİPTİR.
• ELEKTROMEKANİK BİR SİSTEME SAHİPTİR.
• 45’-30’ -22,5 ’-15’-0 AÇILAR İÇİN ÖZEL BİR DURDURUCU VARDIR. 
• TESTERE HIZI AYARLANABİLİR
• GÜVENLİ KESİM İÇİN KORUMA KAPAĞI
• HAVA TABANCASI MEVCUT
• 15 İNÇ EKRAN
• ELMAS TESTERENİN ÇAPI Ø600 MM'DİR.                                 
• UZAKTAN BAĞLANTI VE TEKNİK DESTEK
• ÜST KAPAK AÇILDIĞINDA MAKİNENİN OTOMATİK OLARAK DURMASINI SAĞLAYIN.
• BOYUTU OTOMATİK OLARAK BULUR VE OTOMATİK OLARAK KESER. HEM SERİ HEM DE HASSAS KESİM 

ÖZELLİKLERİ.
• ÇALIȘMA SIRASINDA HER İKİ EL DE KULLANILDIĞI İÇİN GÜVENLİ KESME ÖZELLİĞİ PNÖMATİK PROFİL 

BASINCI VE KESİMİ.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.

 OPSİYONEL  ÖZELLİKLER
• ALUMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN SOĞUTMA CİHAZI
• ALUMİNYUM PROFİL KESİMİ İÇİN HİDROÇEK SİSTEMİ
• BARKOD YAZICI
• USB BELLEK ÜZERİNDEN VERİ AKTARIMI

• РЕЖЕТ PVC И АЛЮМИНИЕВЫЕ ПРОФИЛИ СЕРИЙНО.
• СТОЛЬНЫЙ ЗАЖИМНОЙ РЫЧАГ ДЛЯ СРЕДНИХ КЛАССОВ.
• ЛИТАЯ АЛЮМИНИЕВАЯ КОНСТРУКЦИЯ.
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА.
• СПЕЦИАЛЬНЫЙ ОГРАНИЧИТЕЛЬ ДЛЯ УГЛОВ 45° 30° 22,5° 15° 0°.
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПИЛЫ.
• ЗАЩИТНЫЙ КОЖУХ ДЛЯ БЕЗОПАСНОЙ РЕЗКИ.
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПИСТОЛЕТ (ВОЗДУШНЫЙ).
• 15 ДЮЙМОВЫЙ ЭКРАН.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОГО ДИСКА Ø600 ММ.
• УДАЛЕННОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА.
• МАШИНА АВТОМАТИЧЕСКИ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ ПРИ ОТКРЫТИИ ВЕРХНЕЙ КРЫШКИ.
• АВТОМАТИЧЕСКИ ОПРЕДЕЛЯЕТ РАЗМЕР И РЕЖЕТ АВТОМАТИЧЕСКИ — ОБЕ ТИПА 

РЕЗКИ: СЕРИЙНАЯ И ПРЕЦИЗИОННАЯ.
• БЕЗОПАСНАЯ ОПЕРАЦИЯ: ОБЕ РУКИ ЗАДЕЙСТВОВАНЫ ПРИ РАБОТЕ, 

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ ДАВЛЕНИЕ ПРОФИЛЯ И РЕЗКА.
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И ВОЗДУХА.

 ОПЦИОНАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• ГИДРОПЫЛЕВОЙ (ГИДРОСЭНК) СИСТЕМА ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ.
• ПРИНТЕР ШТРИХКОДОВ.
• ПЕРЕДАЧА ДАННЫХ ЧЕРЕЗ USB ФЛЕШ НАКОПИТЕЛЬ.

CKK600
ÇİFT KAFA KÖŞE KESME MAKİNESİ
DOUBLE  HEAD  CORNER CUTTING  MACHINE

ДВУГОЛОВОЧН АЯ УГЛОРЕЖУЩАЯ МАШИНА

D
kg

L

H
W

SAHINTEK PVC & ALÜMİNYUM İŞLEME MAKİNALARI

www.sahintek.com24



SAHINTEKPVC & ALUMINUM PROCESSING MACHINES

info@sahintek.com 25



 

• 7-INCH COMPUTER-CONTROLLED TOUCH SCREEN PANEL 
BUSER-FRIENDLY INTERFACE FOR EASY AND FAST OPERATION.

• POSSIBILITY TO MODIFY THE CUTTING LIST ON THE SCREEN EDIT 
CUTTING LIST IN REAL TIME DIRECTLY FROM THE SCREEN.

• SERVO MOTOR, RACK & PINION GEAR SYSTEM AND STEEL 
CONSTRUCTION

• ENSURES +/- 0.2 MM (0.008”) HIGH PRECISION POSITIONING FOR 
HEAVY MATERIALS.

• PRESS ADJUSTMENT MECHANISM ADJUSTABLE PRESS SETTING 
ACCORDING TO THE PART SIZE.

• AUTOMATIC PART SEQUENCING AND CUTTING PARTS ARE QUEUED 
ACCORDING TO DATA RECEIVED FROM MEASURING ROD AND THEN 
CUT.

• MACHINE-ADJUSTABLE SETTINGS QUICK AND EASY SETUP FOR 

DIFFERENT OPERATION NEEDS.
• Ø550 MM SAW COMPATIBILITY HIGH CUTTING CAPACITY WITH LARGE 

DIAMETER SAW.
• STEP MOTOR CONTROLLED WORKING MECHANISM PRECISE 

FORWARD AND BACKWARD MOVEMENT FOR REPEATABLE CUTTING.
• FORWARD-BACKWARD ADJUSTMENT MECHANISM SUPPORTS 

CUTTING PRECISION AND STABILITY.
• MULTILINGUAL INTERFACE FOR FAST AND ACCURATE CUTTING 

DISPLAY TEXTS AVAILABLE IN TURKISH, ENGLISH, ARABIC, AND 
RUSSIAN – IN UPPERCASE.

• INTEGRATED CONVEYOR SYSTEM EASY MATERIAL TRANSPORTATION 
WITH AUTOMATED TRANSFER.

• SERVO KONTROLLÜ OTOMATİK DAYAMA SİSTEMİ
• KESME MAKİNELERİ İÇİN YÜKSEK HASSASİYETLİ POZİSYONLAMA VE 

  OTOMATİK ÖLÇÜ AYARI
• BU SİSTEM, KESME MAKİNELERİNDE PROFİLLERİN İSTENİLEN ÖLÇÜLERDE, HIZLI VE 

HASSAS BİR ȘEKİLDE KESİLMESİNİ SAĞLAYAN, SERVO MOTOR KONTROLLÜ OTOMATİK 
DAYAMA SİSTEMİDİR. ÖZELLİKLE AĞIR VE BÜYÜK EBATLI MALZEMELERİN İȘLENMESİNDE 
YÜKSEK PERFORMANS SUNAR.

• TEKNİK ÖZELLİKLER VE AVANTAJLAR
• 7 İNÇ BİLGİSAYAR KONTROLLÜ DOKUNMATİK PANEL EKRANKULLANICI DOSTU ARAYÜZ 

İLE KOLAY VE HIZLI KULLANIM.
• KESİM LİSTESİ ÜZERİNDE DEĞİȘİKLİK YAPABİLME İMKANI EKRAN ÜZERİNDEN ANLIK 

KESİM LİSTESİ DÜZENLEMESİ.
• SERVO MOTOR, KREMAYER & PİNYON DİȘLİ VE ÇELİK KONSTRÜKSİYON YAPI AĞIR 

MALZEMELERDE YÜKSEK HASSASİYET İLE +/- 0.2 MM (0.008”) POZİSYONLAMA SAĞLAR.
• PRES AYAR MEKANİZMASI KESİLECEK PARÇAYA GÖRE UYGUN BASKI AYARI YAPILABİLİR.
• OTOMATİK PARÇA SIRALAMA VE KESİM İȘLEMİÖLÇÜ ALMA ÇUBUĞUNDAN GELEN 

VERİLERLE PARÇALAR SIRAYA ALINARAK OTOMATİK KESİM GERÇEKLEȘTİRİLİR.
• MAKİNE İÇİN UYGUN AYAR MEKANİZMASIKULLANIMA GÖRE HIZLI VE KOLAY 

YAPILANDIRMA SEÇENEĞİ.
• Ø550 MM TESTERE UYUMLULUĞU BÜYÜK ÇAPLI TESTERE İLE GENİȘ KESİM KAPASİTESİ.
• STEP MOTOR KONTROLLÜ ÇALIȘMA MEKANİZMASI İLERİ-GERİ HASSAS HAREKET 

SAĞLAYAN SİSTEM İLE TEKRARLANABİLİR KESİM.
• İLERİ-GERİ AYAR MEKANİZMASI KESİM HASSASİYETİNİ ARTIRAN MEKANİK AYAR 

SİSTEMİ.
• HASSAS VE SERİ KESİM İÇİN ÇOK DİLLİ DESTEK TÜRKÇE, İNGİLİZCE, ARAPÇA VE RUSÇA 

DİLLERİNDE BÜYÜK HARFLERLE YAZILI AÇIKLAMA VE KONTROL.
• ENTEGRE KONVEYÖR SİSTEMİ MALZEME TAȘIMASINI KOLAYLAȘTIRAN OTOMATİK 

SEVKİYAT YAPISI

• 7-ДЮЙМОВАЯ СЕНСОРНАЯ ПАНЕЛЬ С КОМПЬЮТЕРНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ УДОБНЫЙ 
ИНТЕРФЕЙС ДЛЯ БЫСТРОЙ И ЛЕГКОЙ НАСТРОЙКИ.

• ВОЗМОЖНОСТЬ РЕДАКТИРОВАТЬ СПИСОК РЕЗКИ НА ЭКРАНЕ РЕДАКТИРОВАНИЕ СПИСКА 
РЕЗКИ В РЕАЛЬНОМ ВРЕМЕНИ.

• СЕРВОПРИВОД, ЗУБЧАТО-РЕЙЧНЫЙ МЕХАНИЗМ И СТАЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ 
ОБЕСПЕЧИВАЕТ ТОЧНОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ +/- 0,2 ММ (0,008") ДЛЯ ТЯЖЁЛЫХ 
МАТЕРИАЛОВ.

• МЕХАНИЗМ НАСТРОЙКИ ПРЕССА РЕГУЛИРУЕМАЯ НАСТРОЙКА ДАВЛЕНИЯ В ЗАВИСИМОСТИ 
ОТ РАЗМЕРА ДЕТАЛИ.

• АВТОМАТИЧЕСКАЯ СОРТИРОВКА И РЕЗКА ДЕТАЛЕЙ ДЕТАЛИ СОРТИРУЮТСЯ НА 
ОСНОВАНИИ ДАННЫХ С ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО СТЕРЖНЯ И АВТОМАТИЧЕСКИ РЕЖУТСЯ.

• НАСТРАИВАЕМЫЙ МЕХАНИЗМ ДЛЯ МАШИНЫ БЫСТРАЯ И ПРОСТАЯ НАСТРОЙКА ПОД 
РАЗНЫЕ УСЛОВИЯ.

• ПИЛА Ø550 ММ ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ РЕЗКИ С БОЛЬШИМ ДИСКОМ.
• РАБОЧИЙ МЕХАНИЗМ С ШАГОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ ТОЧНОЕ ДВИЖЕНИЕ ВПЕРЁД И НАЗАД 

ДЛЯ ПОВТОРЯЕМОЙ РЕЗКИ.
• МЕХАНИЗМ НАСТРОЙКИ ДВИЖЕНИЯ ВПЕРЕД-НАЗАД ПОВЫШАЕТ ТОЧНОСТЬ И 

СТАБИЛЬНОСТЬ РЕЗКИ.
• МНОГОЯЗЫЧНЫЙ ИНТЕРФЕЙС ДЛЯ БЫСТРОЙ И ТОЧНОЙ РЕЗКИ ОТОБРАЖЕНИЕ ТЕКСТА НА 

ТУРЕЦКОМ, АНГЛИЙСКОМ, АРАБСКОМ И РУССКОМ ЯЗЫКАХ – БОЛЬШИМИ БУКВАМИ.
• ИНТЕГРИРОВАННАЯ КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМ АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПОДАЧА ДЛЯ УПРОЩЕНИЯ 

ПЕРЕМЕЩЕНИЯ МАТЕРИАЛОВ.

TK700
TAKOZ KESİM MAKİNASI
WEDGE CUTTING MACHINE                                        

МАШИНА ДЛЯ РЕЗКИ УГОЛКОВ
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• HIGH-PRECISION VERTICAL CUTTING SYSTEM FOR PVC PROFILES AT 
ANGLES BETWEEN 30° AND 150°.

• SAW BLADE DIAMETER: 600 MM.
• ROBUST MECHANICAL SYSTEM SUITABLE FOR HIGH SPEED 

OPERATION.
• 3-AXIS SERVO PROFILE CLAMPING STATION WITH ADJUSTABLE SAW 

FEED SPEED AND SERVO-CONTROLLED ROBOT FOR HIGH-ACCURACY 
CUTTING.

• INPUT CONVEYOR CAN LOAD UP TO 8 PROFILES.
• MAXIMUM PROFILE LENGTH: 6 M.
• MINIMUM PROFILE LENGTH: 550 MM.
• WARNING SYSTEM TO PREVENT INCORRECT PROFILE LOADING.

• WINDOWS-BASED TOUCH SCREEN WITH REMOTE CONNECTION AND 
USB DATA TRANSFER.

• 19’’ PLC CONTROL SCREEN.
• AUTOMATIC PROFILE RECOGNITION.
• AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM.
• EASY-TO-USE AND FLEXIBLE OPERATING SYSTEM COMPATIBLE WITH 

ALL PROFILE AND OPTIMIZATION SOFTWARE.
• WASTE TRANSFER SYSTEM WITH CONVEYOR TO WASTE CONTAINER.
• AUTOMATIC CONVEYOR FOR TRANSFERRING CUT PARTS.
• BARCODE PRINTER.

• PVC PROFİLLERİN HASSAS OLARAK 30° - 150° ARASI AÇILARDA 
• DİKEY KONUMLANDIRILMIȘ  KESİM SİSTEMİ.
• TESTERE ÇAPI 600 MM.
• YÜKSEK HIZA UYGUN SAĞLAM MEKANİK SİSTEM
• 3 EKSEN KABİLİYETİNE SAHİP SERVOLU PROFİL TUTMA İSTASYONU İLE, 
• AYARLANABİLİR TESTERE İLERLEME HIZI PROFİLİ SERVO KONTROLLÜ 
• ROBOT ARACILIĞIYLA TAȘINARAK YÜKSEK HASSASİYETLE KESİM
• İȘLEMİ GERÇEKLEȘTİRİLİR.”
• GİRİȘ KONVEYÖRÜNE 8 ADET PROFİL YÜKLENEBİLİR
• GİRİȘ KONVEYÖRÜNE YÜKLENEBİLECEK MAKSİMUM PROFİL UZUNLUĞU 6 M
• MİNİMUM PROFİL UZUNLUĞU 550 MİLİMETREDİR-
• YANLIȘ PROFİL KOYMAYI ENGELLEYEN UYARI SİSTEMİ VARDIR
• WİNDOWS TABANLI UZAKTAN BAĞLANMA OLANAĞI SUNAN, USB İLE VERİ 
• AKTARIMI SAĞLANABİLEN DOKUNMATİK EKRAN.
• 19’’ PLC EKRAN KONTROL SİSTEMİ
• OTOMATİK PROFİL TANIMA
• OTOMATİK YAĞLAMA SİSTEMİ
• KULLANIMI KOLAY VE ESNEK İȘLETİM SİSTEMİ SAYESİNDE TÜM PROFİL VE 
• OPTİMİZASYON PROGRAMLARI İLE UYUMLU ÇALIȘIR.
• ÇIKAN ATIK PARÇALARIN KONVEYÖR SİSTEMİ İLE ÇÖP KONTEYNIRINA 
• KADAR AKTARILMASI SAĞLAMASI.
• KESİLEN PARÇALARIN OTOMATİK OLARAK AKTARILDIĞI KONVEYÖR.
• BARKOD YAZICI.

• ВЫСОКОТОЧНАЯ ВЕРТИКАЛЬНАЯ СИСТЕМА РЕЗКИ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ ПОД УГЛАМИ ОТ 
30° ДО 150°.

• ДИАМЕТР ПИЛЫ 600 ММ.
• ПРОЧНАЯ МЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА, ПОДХОДЯЩАЯ ДЛЯ ВЫСОКИХ СКОРОСТЕЙ.
• 3-ОСЕВАЯ СЕРВОСТАНЦИЯ ЗАЖИМА ПРОФИЛЯ, РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПОДАЧИ 

ПИЛЫ, РОБОТИЗИРОВАННАЯ ПЕРЕДАЧА ПРОФИЛЕЙ ДЛЯ ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ.
• НА ВХОДНОЙ КОНВЕЙЕР МОЖНО ЗАГРУЗИТЬ 8 ПРОФИЛЕЙ.
• МАКСИМАЛЬНАЯ ДЛИНА ПРОФИЛЯ 6 М.
• МИНИМАЛЬНАЯ ДЛИНА ПРОФИЛЯ 550 ММ.
• СИСТЕМА ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ О НЕПРАВИЛЬНОЙ ЗАГРУЗКЕ ПРОФИЛЯ.
• СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН НА ОСНОВЕ WINDOWS С УДАЛЁННЫМ ДОСТУПОМ И 

USB-ПЕРЕДАЧЕЙ ДАННЫХ.
• PLC ЭКРАН 19’’ ДЛЯ УПРАВЛЕНИЯ.
• АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПРОФИЛЯ.
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА СМАЗКИ.
• ПРОСТАЯ И ГИБКАЯ СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ, СОВМЕСТИМАЯ СО ВСЕМИ 

ПРОГРАММАМИ ОПТИМИЗАЦИИ.
• СИСТЕМА КОНВЕЙЕРА ДЛЯ ПЕРЕНОСА ОТХОДОВ В КОНТЕЙНЕР.
• КОНВЕЙЕР ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ ГОТОВЫХ ДЕТАЛЕЙ.
• ПРИНТЕР ШТРИХ-КОДОВ.

CROSX-2010
SÜPER KESİM MERKEZİ
SUPER CUTTING CENTER

СУПЕР ЦЕНТР РЕЗКИ
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CK401
ÇITA KESİM
GLAZING BEAD SAW MACHINE

СТАНОК ДЛЯ РАСПИЛОВКИ ШТАПИКА

 

• IT HAS A FULLY  ELECTROPNEUMATIC  SYSTEM.
• SUİTABLE FOR CUTTİNG OF PVC GLAZİNG PROFİLES 45 DEGREES
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• AIR GUN
• MULTİ SYSTEM(ADJUSTABLE FOR ALL PROFİLES).
• AUTOMATİC WORKİNG SYSTEM AND HORİZONTAL
• VARİABLE SPEED ADJUSTMENT.
• DIAMOND SAW DIAMETER IS  Ø200MM  RIGHT & Ø 200  LEFT .
• DIAMOND SAW DIAMETER IS  Ø100 (2x).
• THERE IS  A CONVEYOR  SYSTEM.  (ABOUTH   2  m   )
• IT HAS CUTTING  SERIAL AND SENSETIVE .
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL

• TAMAMEN ELEKTROPNÖMATİK SİSTEMİ BULUNMAKTADIR.
• PVC CAM PROFİLLERİNİN 45 DERECE KESİLMESİNE UYGUNDUR
• ELEKTROMEKANİK SİSTEMİ VARDIR.
• HAVA TABANCASI
• MULTİ SİSTEM(TÜM PROFİLLERE AYARLANABİLİR).
• OTOMATİK ÇALIȘMA SİSTEMİ VE YATAY DEĞİȘKEN HIZ AYARI.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø200MM SAĞ & Ø 200 SOL DUR.
• ELMAS TESTERE ÇAPI Ø100 (2x) DİR.
• KONVEYÖR SİSTEMİ VARDIR.  (YAKLAȘIK 2 m)
• SERİ VE HASSAS KESME ÖZELLİĞİNE SAHİPTİR.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONAMİKTİR.

• ОСНАЩЁН ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ.
• ПОДХОДИТ ДЛЯ РЕЗКИ ОСТЕКЛЁННЫХ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ ПОД УГЛОМ 45 ГРАДУСОВ.
• ИМЕЕТ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКУЮ СИСТЕМУ.
• ОСНАЩЁН ВОЗДУШНЫМ ПИСТОЛЕТОМ.
• МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА (РЕГУЛИРУЕТСЯ ПОД ВСЕ ТИПЫ ПРОФИЛЕЙ).
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА РАБОТЫ С ВОЗМОЖНОСТЬЮ РЕГУЛИРОВКИ 

ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ СКОРОСТИ.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОЙ ПИЛЫ: Ø200 ММ СПРАВА И Ø200 ММ СЛЕВА.
• ДИАМЕТР АЛМАЗНОЙ ПИЛЫ: Ø100 ММ (2 ШТ.)
• ИМЕЕТСЯ ТРАНСПОРТЕРНАЯ СИСТЕМА (ПРИМЕРНО 2 МЕТРА).
• ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЫСОКУЮ ТОЧНОСТЬ И СЕРИЙНУЮ РЕЗКУ.
• ЭКОНОМИЧНЫЙ РАСХОД ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА
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• 45 DEGREE CUTTING PROCESS OF LATH PROFILES
• 2 SAWS
• 12 DIFFERENT LATH CUTTING FEATURES
• FEATURE OF CUTTING 2 LATHES AT THE SAME TIME
• RIGHT / LEFT CONVEYOR SYSTEM FOR LONG SLATS 2.5 MT X 2 
• LATHE NAIL ADJUSTMENT MECHANISM
• PNEUMATIC COMPRESSION SYSTEM
• AIR GUN
• ADJUSTABLE CUTTING SPEED

• ÇITA PROFİLLERİNİN 45 DERECE KESİM İȘLEMİ
• 2 TESTERELİ
• 12  FARKLI ÇITA KESME ÖZELLİĞİ
• AYNI ANDA 2 ÇITA KESEBİLME ÖZELLİĞİ
• UZUN ÇITALAR İÇİN SAĞ / SOL KONVEYÖR SİSTEMİ 2.5 MT X 2 
• ÇITA TIRNAK AYAR MEKANIZMASI
• PNOMATİK  SIKIȘTIRMA SİSTEMİ
• HAVA TABANCASI
• AYARLANABİLİR KESME HIZI • ПРОЦЕСС РЕЗКИ ШТАПИКОВ ПОД УГЛОМ 45 ГРАДУСОВ

• 2 ПИЛЫ
• 12 РАЗЛИЧНЫХ ФУНКЦИЙ РЕЗКИ ШТАПИКОВ
• ВОЗМОЖНОСТЬ ОДНОВРЕМЕННОЙ РЕЗКИ 2 ШТАПИКОВ
• КОНВЕЙЕРНАЯ СИСТЕМА СПРАВА / СЛЕВА ДЛЯ ДЛИННЫХ ШТАПИКОВ 

2,5 М X 2
• МЕХАНИЗМ РЕГУЛИРОВКИ ФИКСАТОРА ШТАПИКА
• ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ЗАЖИМА
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ РЕЗКИ

CK403
KALIPSIZ ÇITA KESİM
MOLDLESS GLAZING BEAD SAW MACHINE

СТАНОК ДЛЯ РАСПИЛОВКИ ШТАПИКА БЕЗ ШАБЛОНА
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• MACHİNE CAN BE TRANSPORTED İN PVC AND ALUMİNUM PROFİLES
• CAST ALUMİNİUM BODY.
• MULTİ SYSTEM (ADJUSTABLE FOR ALL PROFİLES).
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.
• DEPENDİNG ON PROFİL SHAPE CARBUR 
• TOOL CAN BE DESİGNED.
• CHROME COATED SHAFTS. TOOL HEİGHT İS ADJUSTABLE.
• PNOUMATIC PROFILE CLAMPING SYSTEM
• AIR GUN

• MAKİNE, PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERDE TAȘINABİLİR.
• DÖKÜM ALÜMİNYUM GÖVDE.
• ÇOKLU SİSTEM (TÜM PROFİLLER İÇİN AYARLANABİLİR).
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.
• PROFİL ȘEKLİNE GÖRE KARBÜR TAKIM TASARLANABİLİR.
• KROM KAPLAMALI MİLLER. TAKIM YÜKSEKLİĞİ AYARLANABİLİR.
• PNÖMATİK PROFİL SIKMA SİSTEMİ
• HAVA TABANCASI

• СТАНОК МОЖЕТ БЫТЬ ПЕРЕНЕСЁН НА ПРОФИЛЯХ ИЗ PVC И АЛЮМИНИЯ.
• КОРПУС ИЗ ЛИТЬЕВОГО АЛЮМИНИЯ.
• МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА (РЕГУЛИРУЕМАЯ ДЛЯ ВСЕХ ПРОФИЛЕЙ).
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМНЫЙ РАСХОД ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА.
• В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ФОРМЫ ПРОФИЛЯ МОЖНО РАЗРАБОТАТЬ КАРБИДНЫЙ 

ИНСТРУМЕНТ.
• ХРОМИРОВАННЫЕ ВАЛЫ. ВЫСОТА ИНСТРУМЕНТА РЕГУЛИРУЕМАЯ.
• ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ЗАЖИМА ПРОФИЛЕЙ.
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ

PK101
PORTATİF KERTME MAKİNESİ
BELT-DRIVEN TEMPLATE COPYING PANTOGRAPH MILLING MACHINE

ПОРТАТИВНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК
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• USED FOR PROCESSING PVC AND ALUMINUM PROFILES
• MULTI SYSTEM (ADJUSTABLE FOR ALL PROFILE TYPES)
• VERY ECONOMICAL ENERGY AND AIR CONSUMPTION
• DIAMOND BLADES ACCORDING TO PROFILE TYPE
• PNEUMATIC PROFILE CLAMPING SYSTEM
• CAST ALUMINUM BODY
• AIR GUN
• HIGH-QUALITY NOTCHING OPERATIONS WITH MANUAL FEED
• PRACTICAL CUTTING DEPTH ADJUSTMENT WITH SHIMS AND WASHERS OF 

DIFFERENT THICKNESSES
• SAFE OPERATION THANKS TO PROTECTIVE COVER
• DURABLE AND ROBUST MACHINE CHASSIS
• GRADUAL NOTCHING OPTION
• EASY BLADE QUICK-CHANGE MECHANISM

  OPTIONS:
•  COOLING DEVICE FOR ALUMINUM PROFILE
•  HYDROCHEAK SYSTEM FOR ALUMINUM PROFILE

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİNİN İȘLETİMİNDE KULLANILMAKTADIR.
• MULTİ SİSTEMİ (TÜM PROFİLLER İÇİN AYARLANABİLİR).
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.
• PROFİL TİPİNE GÖRE DİAMOND BIÇAKLARI.
• PNÖMATİK PROFİL BAĞLAMA SİSTEMİ.
• DÖKÜM ALÜMİNYUM GÖVDE.
• HAVA TABANCASI.
• MANUEL BESLEME HAREKETİYLE KALİTELİ KERTME UYGULAMALARI.
• FARKLI KALINLIKTAKİ ȘİM VE PULLARLA PRATİK KESME DERİNLİĞİ AYARI.
• KORUMA KAPAĞI SAYESİNDE GÜVENLİ ÇALIȘMA İMKÂNI.
• DAYANIKLI VE SAĞLAM MAKİNE ȘASESİ.
• DERECELİ OLARAK KERTME SEÇENEĞİ
• BIÇAKLAR İÇİN KOLAY TAK-ÇIKAR MEKANİZMASI

SEÇENEKLER: 
• ALÜMİNYUM PROFİL İÇİN SOĞUTMA CİHAZI 
• ALÜMİNYUM PROFİL İÇİN HİDROCHEAK SİSTEMİ • ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ

• МУЛЬТИСИСТЕМА (НАСТРАИВАЕТСЯ ДЛЯ ВСЕХ ТИПОВ ПРОФИЛЕЙ)
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНЫЙ РАСХОД ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА
• АЛМАЗНЫЕ НОЖИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТИПА ПРОФИЛЯ
• ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ЗАЖИМА ПРОФИЛЯ
• КОРПУС ИЗ ЛИТОГО АЛЮМИНИЯ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННАЯ ОБРАБОТКА С РУЧНОЙ ПОДАЧЕЙ
• НАСТРОЙКА ГЛУБИНЫ РЕЗКИ С ПОМОЩЬЮ ПРОКЛАДОК И ШАЙБ РАЗНОЙ ТОЛЩИНЫ
• БЕЗОПАСНАЯ РАБОТА БЛАГОДАРЯ ЗАЩИТНОМУ КОЖУХУ
• ПРОЧНОЕ И НАДЁЖНОЕ ШАССИ СТАНКА
• ВОЗМОЖНОСТЬ ПОСТЕПЕННОЙ НАСТРОЙКИ УГЛА РЕЗА
• УДОБНЫЙ МЕХАНИЗМ БЫСТРОЙ ЗАМЕНЫ НОЖЕЙ

  ОПЦИИ:
• ОХЛАЖДАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ
• СИСТЕМА HYDROCHEAK ДЛЯ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ

OK410 
KERTME MAKİNASI 
TAMMING  MACHINE

МАШИНА ДЛЯ ФАСКИ
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PF100
PORTATİF FREZE MAKİNESİ
PORTABLE MILLING  MACHINE
   
ПОРТАТИВНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

 

• LOCKING HOLES
• LEVER SECTION HOLES
• WATER SLOTS
• WINDOW HOLES
• ALLOWS 1:1 RATIO PATTERNS TO BE MACHINED (AS 

SHOWN IN THE UPPER DRAWING)
• USED TO OPEN WATER SLOTS IN PVC PROFILES AT 

DIFFERENT ANGLES
• CAST ALUMINIUM BODY
• CHROME-COATED SHAFTS
• COATED PATTERN
• MANUALLY OPERATED
• AIR GUN INCLUDED

• KİLİT DELİKLERİ
• KOL BÖLÜMÜ DELİKLERİ
• SU YUVALARI
• 1:1 ORANINDA KALIPLARIN İȘLENMESİNE UYGUNDUR (ÜSTTE 

GÖSTERİLEN ÇİZİMDEKİ PVC PROFİLLERDE FARKLI AÇILARDA SU 
YUVALARI AÇMAK İÇİN KULLANILIR

• DÖKÜM ALÜMİNYUM GÖVDE
• KROM KAPLAMALI MİLLER
• KAPLAMALI KALIP
• MANUEL ÇALIȘMA SİSTEMİ
• HAVA TABANCASI DAHİLDİR

• ОТВЕРСТИЯ ЗАПИРАНИЯ
• ОТВЕРСТИЯ СЕКЦИИ РЫЧАГА
• ВОДЯНЫЕ ЩЕЛИ
• ОКОННЫЕ ОТВЕРСТИЯ
• ПОДХОДИТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ШАБЛОНОВ С ОТНОШЕНИЕМ 1:1 (КАК НА ВЕРХНЕМ 

ЧЕРТЕЖЕ)
• ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ СОЗДАНИЯ ВОДЯНЫХ ЩЕЛЕЙ В ПВХ-ПРОФИЛЯХ ПОД 

РАЗНЫМИ УГЛАМИ
• КОРПУС ИЗ ЛИТОГО АЛЮМИНИЯ
• ХРОМИРОВАННЫЕ ВАЛЫ
• ПОКРЫТЫЙ ШАБЛОН
• РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ В КОМПЛЕКТЕ
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USED FOR VARİOUS DRİLLİNG AND MİLLİNG OPERATİONS ON ALUMİNUM AND PVC 
DOOR-WİNDOW PROFİLES UP TO 3 MM THİCKNESS:

• DRİLLİNG OF CYLİNDER (BARREL) HOLES
• FORMATİON OF WATER DRAİNAGE CHANNELS
• MACHİNİNG OF HİNGE SLOTS
• DRİLLİNG OF ESPAGNOLETTES SLOTS
• OTHER SİMİLAR MİLLİNG AND DRİLLİNG OPERATİONS
• Ø5×L60 MM MİLLİNG CUTTER
• CAST ALUMİNUM BODY
• CHROME-PLATED STAİNLESS STEEL GUİDE SHAFTS
• COATED SHEET METAL TEMPLATE
• COOLİNG SYSTEM

3 MM KALINLIĞA KADAR OLAN ALÜMİNYUM VE PVC KAPI-PENCERE 
PROFİLLERİ ÜZERİNDE ÇEȘİTLİ DELİK DELME VE FREZELEME 
İȘLEMLERİ İÇİN KULLANILIR:

• BAREL YUVASI DELİKLERİNİN AÇILMASI
• SU TAHLİYE KANALLARININ OLUȘTURULMASI
• MENTEȘE YUVALARININ İȘLENMESİ
• İSPANYOLET YUVALARININ AÇILMASI
• DİĞER BENZERİ FREZELEME VE DELİK DELME UYGULAMALARI
• Ø5XL60 MM FREZE UCU
• DÖKME ALÜMİNYUM GÖVDE
• KROM KAPLI PASLANMAZ YATAKLAMA MİLLERİ
• KAPLAMALI SAÇ METAL ȘABLON
• SOĞUTMA SİSTEMİ

ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ РАЗЛИЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ СВЕРЛЕНИЯ И ФРЕЗЕРОВАНИЯ НА 
АЛЮМИНИЕВЫХ И ПВХ ПРОФИЛЯХ ДЛЯ ДВЕРЕЙ И ОКОН ТОЛЩИНОЙ ДО 3 ММ:

• СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ ЦИЛИНДРА (ЛИЧИНКИ)
• ФОРМИРОВАНИЕ ДРЕНАЖНЫХ КАНАЛОВ
• ОБРАБОТКА ГНЕЗД ДЛЯ ПЕТЕЛЬ
• ФРЕЗЕРОВКА ПАЗОВ ПОД ЗАПОРНЫЕ МЕХАНИЗМЫ (ИСПАНИОЛЕТЫ)
• ДРУГИЕ ПОДОБНЫЕ ОПЕРАЦИИ СВЕРЛЕНИЯ И ФРЕЗЕРОВАНИЯ
• ФРЕЗА Ø5 X L60 ММ
• КОРПУС ИЗ ЛИТЬЕВОГО АЛЮМИНИЯ
• ПОДШИПНИКОВЫЕ ВАЛЫ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ С ХРОМИРОВАННЫМ 

ПОКРЫТИЕМ
• ШАБЛОН ИЗ ОЦИНКОВАННОГО МЕТАЛЛА С ПОКРЫТИЕМ
• СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ

APF200
KAYIŞLI TAŞINABİLİR FREZE MAKİNESİ
PORTABLE MILLING MACHINE WITH  BELT

ПЕРЕНОСНОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С РЕМНЁМ
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• FAST AND PRECISE PROCESSING OF 3 SIDES WITHOUT ROTATING THE PROFILE
• SPRAY-TYPE MILLING TOOL COOLING SYSTEM
• 2X PNEUMATIC HORIZONTAL VICE
• EQUIPPED WITH 1 VERTICAL AND 2 HORIZONTAL COPY MILLING MOTORS
• PNEUMATIC HORIZONTAL AND VERTICAL TEMPLATE FOLLOWER TIPS AVAILABLE IN 

3 DIAMETERS: Ø5, Ø8 AND Ø10
• HIGHER PRECISION AND EASY OPERATION MOVEMENT WITH LINEAR RAIL SYSTEM, 

SHOCK ABSORBERS AND ERGONOMIC ARM DESIGN
• CORROSION-RESISTANT ALUMINUM FRAME SYSTEM
• 1.25 M RIGHT-LEFT ROLLER CONVEYOR SYSTEM WITH SCALE AND STOPPER 

(RIGHT)
• HORIZONTAL AND VERTICAL TEMPLATES FOR STANDARD OPERATIONS POSITIONED 

ACCORDINGLY
• HIGH-PRECISION BEARING SYSTEM, GAS SHOCK ABSORBERS AND ERGONOMIC 

ARM DESIGN FOR EASIER OPERATION
• AIR GUN

• PROFİLİ ÇEVİRMEDEN 3 TARAFINI HIZLI VE HASSAS İȘLEYEBİLME.
• PÜSKÜRTMELİ FREZE TAKIM SOĞUTMA SİSTEMİ.
• 2X PNÖMATİK YATAY MENGENE
• 1 ADET DİKEY VE 2 ADET YATAY KOPYA FREZE MOTORU MEVCUTTUR
• YATAY VE DİKEY ȘABLON İZLEYİCİ UÇLAR PNÖMATİK OLUP 
• Ø5, Ø8 VE Ø10 OLARAK 3 FARKLI ÇAPLARI MEVCUTTUR.
• LİNEER RAY SİSTEMİ, AMORTİSÖRLER VE ERGONOMİK KOL TASARIMI
• İLE DAHA YÜKSEK HASSASİYET VE KOLAY İȘLEM HAREKETİ
• KOROZYONA KARȘI DİRENÇLİ ALÜMİNYUM KARKAS SİSTEMİ.
• CETVELLİ VE DAYAMALI (SAĞ) 1,25 MT SAĞ - SOL RULOLU KONVEYÖR SİSTEMİ.
• YATAY VE DİKEY OLARAK KONUMLANMIȘ STANDART .
• OPERASYONLARI İÇEREN YATAY VE DİKEY ȘABLONLAR.
• OPERASYONLARI KOLAYLAȘTIRAN YÜKSEK HASSASİYETLİ 
• YATAKLAMA SİSTEMİ, GAZ AMORTİSÖRLER VE ERGONOMİK KOL TASARIMI.
• HAVA TABANCASI.

• БЫСТРАЯ И ТОЧНАЯ ОБРАБОТКА 3 СТОРОН БЕЗ ПОВОРОТА ПРОФИЛЯ
• СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ ФРЕЗЫ С РАСПЫЛЕНИЕМ
• 2 ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ТИСКА
• ИМЕЕТСЯ 1 ВЕРТИКАЛЬНЫЙ И 2 ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ КОПИРОВАЛЬНЫХ ФРЕЗЕРНЫХ 

ДВИГАТЕЛЯ
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ШАБЛОННЫЕ ЩУПЫ (ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ И ВЕРТИКАЛЬНЫЕ) 

ДОСТУПНЫ В 3 РАЗМЕРАХ: Ø5, Ø8 И Ø10
• ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ И ЛЁГКОЕ ДВИЖЕНИЕ БЛАГОДАРЯ ЛИНЕЙНОЙ 

НАПРАВЛЯЮЩЕЙ, АМОРТИЗАТОРАМ И ЭРГОНОМИЧНОЙ РУКОЯТКЕ
• КОРПУС ИЗ АЛЮМИНИЯ, УСТОЙЧИВОГО К КОРРОЗИИ
• ПРАВО-ЛЕВЫЙ КОНВЕЙЕР С РОЛИКАМИ 1,25 М С ЛИНЕЙКОЙ И УПОРНОЙ СИСТЕМОЙ 

(СПРАВА)
• ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ И ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ШАБЛОНЫ, СОДЕРЖАЩИЕ СТАНДАРТНЫЕ 

ОПЕРАЦИИ
• ВЫСОКОТОЧНАЯ СИСТЕМА ПОДШИПНИКОВ, ГАЗОВЫЕ АМОРТИЗАТОРЫ И 

ЭРГОНОМИЧНЫЙ ДИЗАЙН РУКОЯТКИ ДЛЯ ОБЛЕГЧЕНИЯ ОПЕРАЦИЙ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ

PFK259
3 MOTORLU  FREZE  AKROBAT FREZE 
3-MOTOR ACROBATIC MILLING MACHINE

АКРОБАТИЧЕСКИЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С 3 ДВИГАТЕЛЯМИ
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PFK250
PVC KOL YER DELME, KANAL AÇMA & SU TAHLİYE MAKİNESİ
PVC  ARM  PLACE DRILLING , CHANEL OPENING  & WATER   RELIEF MACHINE

СТАНОК ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЯ ПОД РУЧКУ, 
ПРОРЕЗКИ КАНАЛА И СЛИВА ВОДЫ ДЛЯ PVC

 

• THIS MACHINE POSSIBLTY OF OPENING LOCK, HINGE SLOT , 
• ARMHOLES AND WATER DRAINAGE  CHANNELS OF PVC  

PROFILES.
• UNİVERSAL TAMPLATE, OPTIONAL TAMPLATE
• IT HAS AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• HORİZONTAL AXIS OPERATION FEATURE OF TRIPLE DRILLING 

SYSTEM  
• VERTICAL AXIS OPERATION FEATURE OF THE COPY .
• FUNCTION OF WATER DISTANCE SYSTEM IN ANGLED 

POSITION.
• POSSIBLTY  TO WORK COMFORTABLE THANKS TO THE 

POWER FULL ENGINE.
• ENERGY AND AIR CONSUMPTION IS VERY ECONAMICAL.
• AIR GUN

• PVC PROFİLLERİN KİLİDİNİ, MENTEȘE YUVASINI, 
• KOL DELİKLERİNİ VE SU TAHLİYE KANALLARINI AÇMA İMKANINA SAHİPTİR.
• ÜNİVERSAL TAMPLATE, OPSİYONEL TAMPLATE
• ELEKTROMEKANİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ÜÇLÜ SONDAJ SİSTEMİNİN YATAY EKSEN ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ  
• KOPYANIN DİKEY EKSEN ÇALIȘMA ÖZELLIĞİ. 
• AÇILI KONUMDA SU MESAFE SİSTEMİNİN İȘLEVİ.
• POWER FULL MOTOR SAYESINDE RAHAT ÇALIȘMA İMKANI.
• ENERJİ VE HAVA TÜKETIMI ÇOK EKONOMİKTİR.
• HAVA TABANCASI

• ОБЕСПЕЧИВАЕТ СВЕРЛЕНИЕ ЗАМКА, ПЕТЕЛЬ, ОТВЕРСТИЙ ПОД РУЧКУ И ДРЕНАЖНЫХ 
КАНАЛОВ В ПРОФИЛЯХ PVC

• УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ШАБЛОН И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ ШАБЛОН (ОПЦИОНАЛЬНО)
• ОБОРУДОВАН ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ
• ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ РАБОТА ОСИ С ТРОЙНОЙ СВЕРЛИЛЬНОЙ СИСТЕМОЙ
• ВЕРТИКАЛЬНАЯ РАБОТА ОСИ ПРИ КОПИРОВАНИИ
• ФУНКЦИЯ ДРЕНАЖНОЙ СИСТЕМЫ ПРИ УГЛОВОМ ПОЛОЖЕНИИ
• ЛЁГКАЯ РАБОТА БЛАГОДАРЯ МОЩНОМУ ДВИГАТЕЛЮ
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМИЧНОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
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PFK251
ALÜMİNYUM KOL YERİ DELME, KANAL AÇMA VE SU TAHLİYE MAKİNESİ
ALUMİNUM  ARM  PLACE DRILLING , CHANEL OPENING  & WATER RELIEF MACHINE

СТАНОК ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ, ПРОРЕЗАНИЯ КАНАЛОВ И ОТВОДА 
ВОДЫ НА АЛЮМИНИЕВОМ РЫЧАГЕ

 

• THIS MACHINE PROVIDES THE POSSIBILITY OF OPENING 
LOCKS, HINGE SLOTS, ARMHOLES, AND WATER DRAINAGE 
CHANNELS IN ALUMINUM PROFILES.

• UNIVERSAL TEMPLATE, OPTIONAL TEMPLATE.
• EQUIPPED WITH AN ELECTROMECHANICAL SYSTEM.
• HORIZONTAL AXIS OPERATION FEATURE OF THE TRIPLE 

DRILLING SYSTEM.
• VERTICAL AXIS OPERATION FEATURE OF THE COPY SYSTEM.
• WATER DISTANCE SYSTEM FUNCTION IN ANGLED POSITION.
• POSSIBILITY TO WORK COMFORTABLY THANKS TO THE 

POWERFUL MOTOR.
• HIGH-FREQUENCY MOTOR (18,000 RPM – 0.75 KW)
• VERY ECONOMICAL ENERGY AND AIR CONSUMPTION.
• COOLING SYSTEM
• AIR GUN
• SPINDLE MOTOR (HIGH-FREQUENCY)

• BU MAKİNE, ALÜMİNYUM PROFİLLERİN KİLİT, MENTEȘE YUVASI, KOL DELİĞİ VE SU 
TAHLİYE KANALLARINI AÇMA İMKANI SUNAR.

• ÜNİVERSAL ȘABLON, OPSİYONEL ȘABLON.
• ELEKTROMEKANİK SİSTEME SAHİPTİR.
• ÜÇLÜ DELME SİSTEMİNİN YATAY EKSENDE ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ VARDIR.
• KOPYALAMA SİSTEMİNİN DİKEY EKSENDE ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ VARDIR.
• AÇILI KONUMDA SU MESAFESİ SİSTEMİ FONKSİYONU.
• GÜÇLÜ MOTOR SAYESİNDE RAHAT ÇALIȘMA İMKANI.
• YÜKSEK FREKANSLI MOTOR (18000 DEVİR/DAKİKA – 0,75 KW)
• ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ ÇOK EKONOMİKTİR.
• SOĞUTMA SİSTEMİ
• HAVA TABANCASI
• MİL MOTORU (YÜKSEK FREKANSLI)

• ДАННЫЙ СТАНОК ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЗАМКОВ, ПАЗОВ ПОД ПЕТЛИ, 
ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ РЫЧАГОВ И КАНАЛОВ ДЛЯ СТОКА ВОДЫ НА АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЯХ.

• УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ШАБЛОН, ОПЦИОНАЛЬНЫЙ ШАБЛОН.
• ОБОРУДОВАН ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ.
• ТРОЙНАЯ СИСТЕМА СВЕРЛЕНИЯ РАБОТАЕТ ПО ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ ОСИ.
• СИСТЕМА КОПИРОВАНИЯ РАБОТАЕТ ПО ВЕРТИКАЛЬНОЙ ОСИ.
• ФУНКЦИЯ СТОКА ВОДЫ ПРИ НАКЛОННОМ ПОЛОЖЕНИИ.
• УДОБНАЯ РАБОТА БЛАГОДАРЯ МОЩНОМУ ДВИГАТЕЛЮ.
• ВЫСОКОЧАСТОТНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ (18000 ОБ/МИН – 0,75 КВТ)
• ОЧЕНЬ ЭКОНОМНЫЙ РАСХОД ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА.
• СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• ШПИНДЕЛЬНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ (ВЫСОКОЧАСТОТНЫЙ)
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PFK254
KAYIŞ TAHRİKLİ ŞABLON KOPYALAMA ÖZELLİKLİ PANTOGRAF FREZE MAKİNESİ
BELT-DRIVEN TEMPLATE COPYING PANTOGRAPH MILLING MACHINE

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ПАНТОГРАФОМ И 
ШАБЛОННЫМ КОПИРОВАНИЕМ, С РЕМЕННЫМ ПРИВОДОМ

 

• IT IS USED FOR THE PROCESSING OF SLOTS FOR LOCKS, DRILLING HANDLES, HINGES, ESPAGNOLETTE AND BARREL HOLES AND OPENING WATER DRAIN SLOT 
ON PVC AND ALUMINUM PROFILES UP TO 3 MM OF THICKNESS 

• THIS SPRAY TOOL LUBRICATION SYSTEM 
• Ø5 ROUTER BIT 
• EQUIPPED WITH TOOLS FOR TRIPLE DRILLING MECHANISM (2 × Ø10, 1 × Ø13 MM) 
• 2X LEFT AND RIGHT PROFILE STOPS 
• 2X PNEUMATIC HORIZONTAL CLAMPS 
• AIR GUN 
• OPENING LOCKS, DRILLING HANDLES, HINGES, ESPAGNOLETTE HOLES ETC. ON PVC AND ALUMINUM PROFILES 
• CAST ALUMINUM STRUCTURE 
• CORROSION-PROOF BEARING SHAFT 
• ROBUST MACHINE STAND CONSTRUCTED FROM STEEL SHEET 
• MANUAL TRIPLE HOLE DRILLING MECHANISM 
• MAX CLAMPING CAPACITY: H140 × W140 MM 
• EQUIPPED WITH Ø5 MM CUTTER TOOL 

OPTIONAL
• SPARE Ø5 MM CUTTER BIT 
• SPARE Ø10 MM CUTTER BIT (FOR TRIPLE HOLE DRILL) 
• SPARE Ø13 MM CUTTER BIT (FOR TRIPLE HOLE DRILL) 
• SPECIAL COPY TEMPLATES 
• SPRAY MILLING COOLING SYSTEM

• KİLİT YUVALARININ, KOL, MENTEȘE, ESPAGNOLET VE BAREL DELİKLERİNİN AÇILMASI VE PVC & 
ALÜMİNYUM PROFİLLERDE (3 MM’YE KADAR) SU TAHLİYE KANALI AÇMAK İÇİN KULLANILIR 

• BU MODELDE SPREY TİPİ YAĞLAMA SİSTEMİ BULUNMAKTADIR 
• Ø5 FREZE UCU 
• ÜÇLÜ DELME MEKANİZMASI İÇİN (2 × Ø10, 1 × Ø13 MM) TAKIMLARLA DONATILMIȘTIR 
• 2X SAĞ VE SOL PROFİL DURDURUCUSU 
• 2X PNÖMATİK YATAY SIKIȘTIRMA MENGENESİ 
• HAVA TABANCASI 
• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERDE KİLİT, KOL, MENTEȘE, ESPAGNOLET DELİKLERİNİ AÇMA 
• DÖKÜM ALÜMİNYUM GÖVDE 
• PASLANMAZ MİL SİSTEMİ 
• SAÇ METALDEN ÜRETİLMİȘ SAĞLAM GÖVDE 
• MANUEL ÜÇLÜ DELİK DELME MEKANİZMASI 
• MAKSİMUM SIKIȘTIRMA KAPASİTESİ: YÜKSEKLİK 140 × GENİȘLİK 140 MM 
• Ø5 MM FREZE UCU İLE DONATILMIȘTIR 

OPSİYONEL:
• YEDEK Ø5 MM FREZE UCU 
• YEDEK Ø10 MM FREZE UCU (ÜÇLÜ DELME İÇİN) 
• YEDEK Ø13 MM FREZE UCU (ÜÇLÜ DELME İÇİN) 
• ÖZEL KOPYA ȘABLONLARI 
• SPREY SOĞUTMALI FREZELEME SİSTEM

• ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ВЫРЕЗОВ ДЛЯ ЗАМКОВ, СВЕРЛЕНИЯ ОРУЧЕК, ПЕТЕЛЬ, 
ЭСПАНЬОЛЕТ И ЦИЛИНДРОВЫХ ОТВЕРСТИЙ, А ТАКЖЕ ОТКРЫТИЯ СЛИВНЫХ КАНАВОК В 
ПРОФИЛЯХ ИЗ ПВХ И АЛЮМИНИЯ ДО 3 ММ ТОЛЩИНЫ 

• В ЭТОЙ МОДЕЛИ УСТАНОВЛЕНА СИСТЕМА СМАЗКИ С РАСПЫЛЕНИЕМ 
• ФРЕЗЕРНЫЙ НАСАДОК Ø5 ММ 
• ОСНАЩЕН ИНСТРУМЕНТАМИ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ТРОЙНОГО СВЕРЛЕНИЯ (2 × Ø10, 1 × Ø13 ММ) 
• 2 Х ОГРАНИЧИТЕЛЯ ПРОФИЛЯ СЛЕВА И СПРАВА 
• 2 Х ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ЗАЖИМА 
• ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПИСТОЛЕТ 
• СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ ЗАМКОВ, РУЧЕК, ПЕТЕЛЬ, ЭСПАНЬОЛЕТ В ПРОФИЛЯХ ИЗ ПВХ И 

АЛЮМИНИЯ 
• КОРПУС ИЗ ЛИТЬЕВОГО АЛЮМИНИЯ 
• КОРРОЗИОННО-СТОЙКИЙ ВАЛ 
• ПРОЧНЫЙ КОРПУС ИЗ ЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА 
• РУЧНОЙ МЕХАНИЗМ ТРОЙНОГО СВЕРЛЕНИЯ 
• МАКСИМАЛЬНАЯ ВМЕСТИМОСТЬ ЗАЖИМА: ВЫСОТА 140 × ШИРИНА 140 ММ 
• ОСНАЩЕН ФРЕЗЕРНЫМ НАСАДКОМ Ø5 ММ 

ОПЦИОНАЛЬНО: 
• ЗАПАСНОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ НАСАДОК Ø5 ММ 
• ЗАПАСНОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ НАСАДОК Ø10 ММ (ДЛЯ ТРОЙНОГО СВЕРЛЕНИЯ) 
• ЗАПАСНОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ НАСАДОК Ø13 ММ (ДЛЯ ТРОЙНОГО СВЕРЛЕНИЯ) 
• СПЕЦИАЛЬНЫЕ ШАБЛОНЫ КОПИРОВАНИЯ 
• СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ ФРЕЗЫ С ПОМОЩЬЮ РАСПЫЛЕНИЯ
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• DESIGNED FOR SIMULTANEOUS OPERATION ON THREE SIDES OF PVC AND ALUMINUM PROFILES.
• 19� SCREEN PC CONTROL SYSTEM IS AVAILABLE.
• ADJUSTABLE ARTICULATED OPERATOR PANEL IS AVAILABLE.
• ELECTRONIC BRAKE SYSTEM AGAINST MOTOR (HEAD) DROPS IS AVAILABLE.
• CENTERING LASER SYSTEM IS AVAILABLE.
• TOOL COOLING SYSTEM IS AVAILABLE.
• RIGHT AND LEFT TABLE SUPPORT SYSTEMS ARE AVAILABLE.
• THE MATERIALS USED HAVE HIGH STRENGTH AND PRECISION.
• 3 AXIS ROTARY TABLE ALUMINUM AND PVC ROUTER MACHINE.
• DESIGNED TO PERFORM ALL KINDS OF OPERATIONS ON ALUMINUM AND PVC PROFILES IN 3 AXES ACCORDING TO PROGRAMS ENTERED.
• CAPABLE OF PERFORMING PROCESSES LIKE BARREL HOLES, ARM HOLES, LOCK HOLES AND ALL OTHER OPERATIONS WITHIN THE 3 AXIS.
• MECHANISM SUITABLE FOR PROCESSING PROFILES AT  90°, 0° AND +90° ANGLES.
• RIGHT AND LEFT PRODUCT SUPPORT ARMS ARE AVAILABLE.
• CENTRAL LUBRICATION SYSTEM FOR LINEAR GUIDES AND LINEAR CARRAGES IS AVAILABLE.
• WINDOWS BASED TOUCH CNC CONTROL UNIT PROVIDES REMOTE ACCESS.
• IT HAS AN INTERFACE THAT ALLOWS THE USER TO EASILY ADJUST THE PRODUCT PROCESSING

• PVC VE ALÜMİNYUM PROFİLLERİN 3 TARAFINI AYNI ANDA İȘLEM 
OPERASYONUNDA KULLANIM İÇİN DİZAYN EDİLMİȘTİR.

• 19’ EKRAN PC KONTROL SİSTEMİ MEVCUTTUR.
• AYARLANABİLİR AKRABOTİK OPERATÖR PANELİ MEVCUTTUR.
• MOTOR(KAFA) DÜȘMELERİNE KARȘI ELEKTRONİK FREN SİSTEMİ VARDIR.
• MERKEZLEME LAZER SİSTEMİ MEVCUTTUR.
• TAKIM SOĞUTMA SİSTEMİ MEVCUTTUR.
• SAĞ VE SOL SEHPA SİSTEMİ VARDIR.
• KULLANILAN MALZEMELER YÜKSEK MUKAVEMET VE HASSASİYETE SAHİPTİR. 
• 3 EKSEN DÖNER TABLOLU ALÜMİNYUM VE PVC FREZE MAKİNESİ.
• ALÜMİNYUM VE PVC PROFİLLERİN 3 EKSENDE GİRİLEN PROGRAMLAR 

DAHİLİNDE HER TÜRLÜ İȘLEMİ YAPMAK İÇİN TASARLANMIȘTIR.
• BAREL DELİKLERİ, KOL DELİKLERİ, KİLİT DELİKLERİ GİBİ İȘLEMLERİ VE 

HARİCİNDE 3 EKSEN DAHİLİNDE YAPILABİLECEK TÜM İȘLEMLERİ YAPMA 
KABİLİYETİNE SAHİPTİR.

• -90, 0 VE +90 AÇILARDA PROFİL İȘLEME KABİLİYETİNE UYGUN BİR 
MEKANİZMAYA SAHİPTİR.

• SAĞ VE SOL ÜRÜN DESTEK KOLLARI MEVCUTTUR.
• LINE KIZAK VE LINEER ARABALAR İÇİN MERKEZİ YAĞLAMA SİSTEMİ 

MEVCUTTUR.
• WINDOWS TABANLI DOKUNMATİK CNC KONTROL ÜNİTESİ İLE UZAKTAN 

BAĞLANABİLME OLANAĞI SAĞLAR.
• KULLANICININ ÜRÜN İȘLEMİNİ KOLAYCA AYARLAYABİLMESİNİ SAĞLAYAN 

ARAYÜZE SAHİPTİR.

• ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОДНОВРЕМЕННОЙ ОБРАБОТКИ ТРЁХ СТОРОН ПВХ И ИМЕЕТСЯ 
19� ЭКРАН СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ПК.

• ИМЕЕТСЯ НАСТРАИВАЕМАЯ СОВМЕСТНАЯ ОПЕРАТОРСКАЯ ПАНЕЛЬ.
• ИМЕЕТСЯ ЭЛЕКТРОННАЯ ТОРМОЗНАЯ СИСТЕМА ПРОТИВ ПАДЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯ 

(ГОЛОВКИ).
• ИМЕЕТСЯ ЛАЗЕРНАЯ СИСТЕМА ЦЕНТРОВКИ.
• ИМЕЕТСЯ СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА.
• ИМЕЕТСЯ ПРАВАЯ И ЛЕВАЯ СИСТЕМА ОПОРНЫХ СТОЛОВ.
• ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ ОБЛАДАЮТ ВЫСОКОЙ ПРОЧНОСТЬЮ И ТОЧНОСТЬЮ.
• ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ И ПВХ С 3 ОСЕВЫМ ВРАЩАЮЩИМСЯ 

СТОЛОМ.
• ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ВСЕХ ВИДОВ ОБРАБОТКИ АЛЮМИНИЕВЫХ И ПВХ 

ПРОФИЛЕЙ В 3 Осях СОГЛАСНО ВВЕДЕННЫМ ПРОГРАММАМ.
• ОБЛАДАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬЮ ВЫПОЛНЕНИЯ ОПЕРАЦИЙ, ТАКИХ КАК ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ 

БАРРЕЛЯ, ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ РУКИ, ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ ЗАМКА И ВСЕХ ДРУГИХ 
ОПЕРАЦИЙ В РАМКАХ 3 ОСЕЙ.

• ИМЕЕТ МЕХАНИЗМ, ПОДХОДЯЩИЙ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПРОФИЛЕЙ ПРИ УГЛАХ  90°, 0° 
И +90°.

• НАЛИЧИЕ ПРАВОЙ И ЛЕВОЙ ОПОРНЫХ РУК ПРОДУКТА.
• ДОСТУПНА ЦЕНТРАЛИЗОВАННАЯ СИСТЕМА СМАЗКИ ДЛЯ ЛИНЕЙНЫХ 

НАПРАВЛЯЮЩИХ И ЛИНЕЙНЫХ КАРЕТОК.
• WINDOWS БАЗИРОВАННЫЙ СЕНСОРНЫЙ ЧПУ УКАЗЫВАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ 

УДАЛЁННОГО ПОДКЛЮЧЕНИЯ.
• ИМЕЕТ ИНТЕРФЕЙС, ПОЗВОЛЯЮЩИЙ ПОЛЬЗОВАТЕЛЮ ЛЕГКО НАСТРАИВАТЬ 

ОБРАБОТКУ ПРОДУКТА.

TRİMAX-2010
CNC 3 EKSEN FREZE MAKİNASI 
CNC 3 AXIS MILLING MACHİNE

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ С 3 ОсяМИ
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OPTİMAX-2010
3 EKSEN CNC FREZE
3 AXIS CNC MILLING MACHINE

3-ОСЕВОЙ ЧПУ ФРЕЗЕР

 

• IT CAN PERFORM ARM LOCATION, BARREL LOCATION, LOCK 
LOCATION, AND WATER DRAINAGE OPERATIONS FOR PVC 
DOOR LEAF PROFILES.

• THE CNC CONTROL UNIT PROVIDES EASY MEASUREMENT 
INPUT AND PRECISE CONTROL.

• MOVEMENT IS PROVIDED BY THREE INDEPENDENT SERVO 
MOTORS ON THREE AXES.

• SPEED ADJUSTMENT CAN BE EASILY MADE FROM THE 
CONTROL UNIT ACCORDING TO THE OPERATION TO BE 
PERFORMED.

• EASY SELECTION OF ALL PRODUCT SETTINGS TO BE 
PROCESSED FROM THE TOUCH SCREEN.

• HIGH-QUALITY LINEAR GUIDE, LINEAR CARRIAGE, AND 
SCREWED SHAFTS USED IN AXIS MOVEMENTS ALLOW VERY 
PRECISE PROCESSING.

• REMOTE CONNECTION VIA WINDOWS TOUCH SCREEN 
PROVIDES EASY TROUBLESHOOTING, ADJUSTMENT, AND 
ADDITION OF NEW PRODUCTS.

• FULLY ENCLOSED SAFETY GUARD FOR WORKER SAFETY.
• RIGHT AND LEFT PRODUCT SUPPORT ARMS.

• PVC KAPI KANAT PROFİLLERİNİN KOL YERİ BAREL YERİ KİLİT 
• YERİ VE SU TAHLİYE İȘLEMLERİNİ YAPABİLMEKTEDİR.
• CNC KONTROL ÜNİTESİ İLE ÇOK RAHAT ÖLÇÜ GİRME VE 
• HASSAS KONTROLLER YAPMA İMKANI SAĞLAR.
• BİRBİRİNDEN BAĞIMSIZ 3 EKSEN SERVO MOTORLAR 
• TARAFINDAN HAREKET SAĞLANMAKTADIR.
• YAPILACAK İȘLEME GÖRE KONTROL ÜNİTESİNDEN ÇOK KOLAY 
• BİR ȘEKİLDE HIZ AYARLAMA YAPILABİLMEKTEDİR.
• IȘLEM YAPILACAK BÜTÜN ÜRÜNLERİN AYARINI ÇOK KOLAY BİR ȘEKİLDE DOKUNMATİK 

EKRANDAN SEÇME KOLAYLIĞI.
• EKSENLERİN HAREKETLERİNDE KULLANILAN YÜKSEK KALİTELİ
• LİNER KIZAK LİNEER ARABA VE VİDALI MİLLER SAYESİNDE ÇOK 
• HASSAS İȘLEME OLANAĞI.
• WİNDOWS DOKUNMATİK EKRAN SAYESİNDE UZAKTAN 
• BAĞLANARAK HER TÜRLÜ ARIZA A AYARLAMA VE
• YENİ ÜRÜN EKLEME YARDIMI KOLAYLIĞI.
• ÇALIȘAN GÜVENLİĞİ İÇİN TAM KAPANAN MUHAFAZA
• SAĞ VE SOL ÜRÜN DESTEK KOLLARI.

• МОЖЕТ ВЫПОЛНЯТЬ ОБРАБОТКУ МЕСТА ДЛЯ РУЧКИ, БАРРЕЛЯ, ЗАМОКА И ВОДООТВОДА В 
ПРОФИЛЯХ ПВХ ДВЕРНЫХ ПОЛОТЕН.

• БЛОК CNC УПРАВЛЕНИЯ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ЛЕГКИЙ ВВОД РАЗМЕРОВ И ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ.
• ДВИЖЕНИЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ НЕЗАВИСИМЫЕ СЕРВОДВИГАТЕЛИ ПО ТРЕМ Осям.
• ЛЕГКО НАСТРАИВАТЬ СКОРОСТЬ ОБРАБОТКИ ЧЕРЕЗ БЛОК УПРАВЛЕНИЯ В ЗАВИСИМОСТИ 

ОТ ВИДА РАБОТЫ.
• ПРОСТО ВЫБИРАТЬ НАСТРОЙКИ ВСЕХ ИЗДЕЛИЙ С ПОМОЩЬЮ СЕНСОРНОГО ЭКРАНА.
• ДЛЯ ДВИЖЕНИЯ ОСЕЙ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННЫЕ ЛИНЕЙНЫЕ 

НАПРАВЛЯЮЩИЕ, ЛИНЕЙНЫЕ КАРЕТКИ И ВИНТОВЫЕ ВАЛЫ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЫСОКУЮ 
ТОЧНОСТЬ ОБРАБОТКИ.

• ЧЕРЕЗ WINDOWS СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН МОЖНО ПОДКЛЮЧАТЬСЯ ДИСТАНЦИОННО ДЛЯ 
УСТРАНЕНИЯ НЕИСПРАВНОСТЕЙ, НАСТРОЙКИ И ДОБАВЛЕНИЯ НОВЫХ ПРОДУКТОВ.

• ПОЛНОСТЬЮ ЗАКРЫВАЮЩИЙСЯ ЗАЩИТНЫЙ КОЖУХ ДЛЯ БЕЗОПАСНОСТИ РАБОТНИКОВ.
• ПРАВЫЕ И ЛЕВЫЕ ПОДДЕРЖИВАЮЩИЕ РЫЧАГИ ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ.
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• A MACHINE CAPABLE OF PERFORMING TRIPLE DRILLING FOR DOOR WING 
• BARREL LOCATIONS ON ALUMINUM AND PVC PROFILES.
• CNC-CONTROLLED 19-INCH TOUCH SCREEN WITH REMOTE
• CONNECTION PROVIDING COMFORT AND EASE OF USE.
• INDEPENDENT OPERATION OF 5 AXES AND 5 SERVO MOTORS.
• PRECISE AND FAST PROCESSING THANKS TO HIGH-QUALITY
• LINEAR GUIDES AND SPINDLES.
• EASY SPEED ADJUSTMENT DURING OR BEFORE OPERATION.
• AUTOMATIC SAFETY GUARD COVER.
• SERVO MOTOR OPERATION ON 3XZ, Y, AND X AXES.
• X-AXIS OPERATION ENABLES HANDLING OF EXTRA-LARGE JOBS.
• RIGHT AND LEFT PRODUCT SUPPORT ARMS.
• BIGGEST FEATURE BEYOND 3 AXES: SIMULTANEOUS OPERATION 
• OF UPPER AND LOWER AXES, COMPLETING 3-SIDED PROCESSING IN 2 STEPS.
• COOLING LIQUID SYSTEM FOR ALUMINUM PROCESSING.
• REMOTE PROGRAM LOADING AND PRODUCT ADDITION CAPABILITY.

• ALÜMİNYUM VE PVC PROFİLLERİN KAPI KANAT ÜÇLÜ DELME BAREL YERLERİ 
İȘLEMLERİ YAPABİLME KABİLİYETİNE SAHİP BİR MAKİNADIR.

• CNC KONTROLLÜ 19 İNÇ DOKUNMATİK EKRAN UZAKTAN BAĞLANABİLME ÖZELLİĞİ 
İLE KULLANICISINA RAHAT VE KONFORLU BİR ÇALIȘMA SUNAR.

• BİRİBİRİNDEN BAĞIMSIZ 5 EKSEN VE 5 SERVO MOTOR ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ.
• YÜKSEK KALİTELİ LİNER KIZAK VE MILLERİN SAYESİNDE HASSAS VE HIZLI İȘLEM 

YAPABİLME ÖZELLİĞİNE SAHİPTİR.
• İȘLEME ESNASINDA YA DA İȘLEME BAȘLARKEN KOLAYLIKLA HIZ AYARI YAPABİLME 

İMKANI.
• EMNİYET İÇİN OTOMATİK MUHAFAZA KAPAĞI.
• 3XZ, Y, X EKSENLERİNDE SERVO MOTOR İLE ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ.
• X EKSENİNDE ÇALIȘMA ÖZELLİĞİ İLE EKSTRA BÜYÜK İȘLERİNİZİ YAPMA İMKANI 

SAĞLAR.
• SAĞ VE SOL ÜRÜN DESTEK KOLLARI.
• 3 EKSENLERDEN ARTI OLARAK EN BÜYÜK ÖZELLİĞİ ALT VE ÜST EKSENLERİN AYNI 

ANDA ÇALIȘARAK İȘLEM YAPMA KABİLİYETİ
• 3 TARAFLI İȘLEMİN 2 İȘLEMDE BİTİYOR OLMASI.
• ALÜMİNYUM İȘLEME İÇİN SOĞUTMA SIVISI SİSTEMİ.
• UZAKTAN BAĞLANARAK PROGRAM YÜKLEME VE ÜRÜN EKLEME İMKANI.

• МАШИНА, СПОСОБНАЯ ВЫПОЛНЯТЬ ТРОЙНОЕ СВЕРЛЕНИЕ ДЛЯ МЕСТ УСТАНОВКИ 
БАРАШКОВЫХ ЗАМКОВ НА АЛЮМИНИЕВЫХ И ПВХ ПРОФИЛЯХ.

• 19-ДЮЙМОВЫЙ СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН С УПРАВЛЕНИЕМ CNC И ВОЗМОЖНОСТЬЮ 
УДАЛЁННОГО ПОДКЛЮЧЕНИЯ ДЛЯ УДОБСТВА ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ.

• НЕЗАВИСИМАЯ РАБОТА 5 ОСЕЙ И 5 СЕРВОМОТОРОВ.
• ТОЧНАЯ И БЫСТРАЯ ОБРАБОТКА БЛАГОДАРЯ ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННЫМ ЛИНЕЙНЫМ 

НАПРАВЛЯЮЩИМ И ШПИНДЕЛЯМ.
• ЛЁГКАЯ РЕГУЛИРОВКА СКОРОСТИ ВО ВРЕМЯ ИЛИ ПЕРЕД НАЧАЛОМ ОБРАБОТКИ.
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ ЗАЩИТНАЯ КРЫШКА ДЛЯ БЕЗОПАСНОСТИ.
• РАБОТА СЕРВОМОТОРОВ ПО ОСЯМ 3XZ, Y И X.
• ВОЗМОЖНОСТЬ ОБРАБОТКИ ОЧЕНЬ БОЛЬШИХ ДЕТАЛЕЙ НА ОСИ X.
• ПОДДЕРЖИВАЮЩИЕ РЫЧАГИ СПРАВА И СЛЕВА.
• ГЛАВНАЯ ОСОБЕННОСТЬ: ОДНОВРЕМЕННАЯ РАБОТА ВЕРХНЕЙ И НИЖНЕЙ ОСЕЙ, 

ПОЗВОЛЯЮЩАЯ ВЫПОЛНИТЬ ТРЁХСТОРОННЮЮ ОБРАБОТКУ ЗА 2 ОПЕРАЦИИ.
• СИСТЕМА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ АЛЮМИНИЯ.
• ВОЗМОЖНОСТЬ УДАЛЁННОЙ ЗАГРУЗКИ ПРОГРАММ И ДОБАВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ.

OPTİMAXPRO-2010
5 EKSEN CNC FREZE 
5 AXIS CNC MILLING MACHINE

5-ОСЕВОЙ ЧПУ ФРЕЗЕР
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PFK253
PVC PROFİL 3 LÜ  SU TAHLİYE MAKİNASI
PVC PROFILE WATER SLOT   DRILLING  MACHİNE

ТРОЙНОЙ СТАНОК ДЛЯ СЛИВА ВОДЫ НА PVC ПРОФИЛЯХ

 

• ESIGNED FOR WATER DRAINAGE CHANNELS IN PVC PROFILES.
• THE MACHINE CONTAINS 3 HIGH-FREQUENCY MOTORS.
• THERE ARE 3 DIFFERENT AXES: 1 HORIZONTAL OPERATION, 1 VERTICAL 

OPERATION, AND 1 AXIS WITH MOVEMENT UP TO 60 DEGREES.
• DEPENDING ON THE TYPE OF PROFILE TO BE PROCESSED, ONE, TWO, 

OR ALL THREE MOTORS CAN BE OPERATED TO ACHIEVE THE DESIRED 
WORK COMBINATION.

• THE FASTEST AND CLEANEST MILLING RESULTS.
• PLC CONTROL SYSTEM.
• AUTOMATIC WORK CYCLE.
• ADJUSTABLE WORKING SPEED.
• ADJUSTABLE WORKING DEPTH AVAILABLE.

• PVC PROFİLLERDE SU KANALI İÇİN TASARLANMIȘTIR.
• MAKİNADA 3 ADET YÜKSEK FREKANSLI MOTOR BULUNMAKTADIR.
• 3 FARKLI EKSEN YER ALMAKTADIR .1 ADET YATAY İȘLEM 
• 1 ADET DİKEY İȘLEM VE 1 ADETTE 60 DERECEYE KADAR HAREKET VERİLEBİLEN 

EKSEN MEVCUTTUR.
• İȘLENECEK PROFİLİN NİTELİĞİNE BAĞLI OLARAK, İSTENEN İȘ 

KOMBİNASYONUNU
• ELDE ETMEK İÇİN MOTORLARDAN BİRİ, İKİSİ VEYA ÜÇÜ BİRLİKTE 

ÇALIȘTIRILABİLİR.
• EN HIZLI VE EN TEMİZ FREZELEME SONUÇLARI
• PLC KONTROL SİSTEMİ
• OTOMATİK ÇALIȘMA DÖNGÜSÜ
• ÇALIȘMA HIZI AYARLANABİLİR
• AYARLANABİLİR ÇALIȘMA DERİNLİĞİ MEVCUTTUR

• РАЗРАБОТАН ДЛЯ ВОДОСТОЧНЫХ КАНАЛОВ В PVC ПРОФИЛЯХ.
• МАШИНА ОСНАЩЕНА 3 ВЫСОКОЧАСТОТНЫМИ МОТОРАМИ.
• ИМЕЮТСЯ 3 РАЗЛИЧНЫХ ОСИ: 1 ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ОБРАБОТКА, 1 ВЕРТИКАЛЬНАЯ 

ОБРАБОТКА И 1 ОСЬ С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ДВИЖЕНИЯ ДО 60 ГРАДУСОВ.
• В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТИПА ОБРАБАТЫВАЕМОГО ПРОФИЛЯ МОЖНО ЗАПУСКАТЬ 

ОДИН, ДВА ИЛИ ТРИ МОТОРА ДЛЯ ДОСТИЖЕНИЯ ЖЕЛАЕМОГО СОЧЕТАНИЯ 
РАБОТЫ.

• САМАЯ БЫСТРАЯ И ЧИСТАЯ ФРЕЗЕРОВКА.
• СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ PLC.
• АВТОМАТИЧЕСКИЙ РАБОЧИЙ ЦИКЛ.
• РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ РАБОТЫ.
• ДОСТУПНА РЕГУЛИРУЕМАЯ ГЛУБИНА ОБРАБОТКИ.
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• USED FOR SURFACE CLEANING OF PLASTIC PROFILES AFTER WELDING.
• FEATURES A CENTERING SYSTEM THAT ENSURES THE PROFILE SITS NEATLY AT A 45° MITER.
• THE SYSTEM GUARANTEES THE PROFILE REMAINS IN THE CORRECT POSITION.
• THE CLEANING PROCESS IMPROVES THE AESTHETIC AND FUNCTIONAL QUALITY OF THE PROFILE.
• EASY AND SAFE TO USE.
• EFFECTIVELY REMOVES BURRS AND RESIDUES FORMED AFTER WELDING.
• SAVES TIME IN INDUSTRIAL PRODUCTION.
• MADE FROM DURABLE AND LONG-LASTING MATERIALS.

• PLASTİK PROFİLLERİN KAYNAK SONRASI YÜZEY TEMİZLİĞİ İÇİN KULLANILIR.
• PROFİLİN 45° MİTRE ÜZERİNDE DÜZGÜN OTURMASINI SAĞLAYAN MERKEZLEME SİSTEMİ 

MEVCUTTUR.
• SİSTEM, PROFİLİN DOĞRU POZİSYONDA KALMASINI GARANTİ EDER.
• TEMİZLEME İȘLEMİ PROFİLİN ESTETİK VE FONKSİYONEL KALİTESİNİ ARTIRIR.
• KULLANIMI KOLAY VE GÜVENLİDİR.
• KAYNAK SONRASI OLUȘAN ÇAPAK VE KALINTILARI ETKİLİ ȘEKİLDE GİDERİR.
• ENDÜSTRİYEL ÜRETİMDE ZAMAN TASARRUFU SAĞLAR.
• DAYANIKLI VE UZUN ÖMÜRLÜ MALZEMELERDEN ÜRETİLMİȘTİR.

• ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ ПОВЕРХНОСТИ ПЛАСТИКОВЫХ ПРОФИЛЕЙ ПОСЛЕ 
СВАРКИ.

• ИМЕЕТСЯ СИСТЕМА ЦЕНТРОВКИ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩАЯ ТОЧНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ 
ПРОФИЛЯ ПОД УГЛОМ 45°.

• СИСТЕМА ГАРАНТИРУЕТ СОХРАНЕНИЕ ПРОФИЛЯ В ПРАВИЛЬНОЙ ПОЗИЦИИ.
• ОЧИСТКА УЛУЧШАЕТ ЭСТЕТИЧЕСКОЕ И ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО ПРОФИЛЯ.
• ПРОСТО В ИСПОЛЬЗОВАНИИ И БЕЗОПАСЕН.
• ЭФФЕКТИВНО УДАЛЯЕТ ЗАУСЕНЦЫ И ОСТАТКИ ПОСЛЕ СВАРКИ.
• ОБЕСПЕЧИВАЕТ ЭКОНОМИЮ ВРЕМЕНИ В ПРОМЫШЛЕННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ.
• ИЗГОТОВЛЕН ИЗ ПРОЧНЫХ И ДОЛГОВЕЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ.

PKT421
PORTATİF KÖŞE TEMZİLEME MAKİNASI
PORTABLE CORNER CLEANING MACHINE

ПОРТАТИВНАЯ МАШИНА ДЛЯ ОЧИСТКИ УГЛОВ
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• CLEANING  THE  CORNERS  OF  PVC  PROFILES  AFTER  WELDING
• CLEANING  OF CORNERS  UPPER  AND  LOWER  SURFACE
• FULLY ELECTRONIC,ELECTROPNEUMATIC SYSTEM.
• AIR GUN
• OPTIONAL SURFACE AND CORNER CLEANING ON ACRYLIC PROFILES.
• THERE IS A DRIVER FOR CENTERİNG THAT PROVIDES THE PROFILES 

TO FIT WELL ON THE SET SQUARE.
• CHOISE OF FOUR  MACHINES,FOR 2-4- 6 AND 8 CUTTER BLOCKS.
• MULTI SYSTEM (ADJUSTABLE FOR ALL PROFILES).
• THE ADJUSTMENT AND USING OF THE MACHINE VERY EASY.

• PVC PROFİLLERİN KAYNAK SONRASI KÖȘELERİNİN TEMİZLENMESİ
• KÖȘE ÜST VE ALT YÜZEYİN TEMİZLİĞİ
• TAM ELEKTRONİK,ELEKTRO PNÖMATİK SİSTEM.
• HAVA TABANCASI
• AKRİLİK PROFİLLERDE İSTEĞE BAĞLI YÜZEY VE KÖȘE TEMİZLİĞİ.
• PROFİLLERİN SET KAREYE İYİ YERLEȘMESİNİ SAĞLAYAN MERKEZLEME SÜRÜCÜSÜ 

MEVCUTTUR.
• 2-4- 6 VE 8 KESİCİ BLOKLAR İÇİN DÖRT MAKİNE SEÇİMİ.
• MULTI SİSTEM (TÜM PROFİLLERE AYARLANABİLİR).
• MAKİNENİN AYARI VE KULLANIMI ÇOK KOLAYDIR.
• DÜȘÜK ENERJİ VE HAVA TÜKETİMİ.

• ОЧИСТКА УГЛОВ PVC ПРОФИЛЕЙ ПОСЛЕ СВАРКИ
• ОЧИСТКА ВЕРХНЕЙ И НИЖНЕЙ ПОВЕРХНОСТЕЙ УГЛА
• ПОЛНОСТЬЮ ЭЛЕКТРОННАЯ И ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА
• ВОЗДУШНЫЙ ПИСТОЛЕТ
• ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ОПЦИЯ ОЧИСТКИ УГЛОВ И ПОВЕРХНОСТИ ДЛЯ АКРИЛОВЫХ 

ПРОФИЛЕЙ
• НАЛИЧИЕ ЦЕНТРИРУЮЩЕГО ПРИВОДА ДЛЯ ТОЧНОЙ УСТАНОВКИ ПРОФИЛЕЙ В 

ШАБЛОН
• ВЫБОР ИЗ ЧЕТЫРЁХ СТАНКОВ ДЛЯ 2, 4, 6 И 8 РЕЖУЩИХ БЛОКОВ
• MULTI-СИСТЕМА (НАСТРАИВАЕТСЯ ДЛЯ ВСЕХ ТИПОВ ПРОФИЛЕЙ)
• ПРОСТАЯ НАСТРОЙКА И ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СТАНКА
• НИЗКОЕ ПОТРЕБЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ И СЖАТОГО ВОЗДУХА

KT420
KÖŞE TEMİZLEME MAKİNASI
CORNER CLEANING MACHINE  

УГЛОЧИСТНАЯ МАШИНА
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CN-EX 2
CNC KÖŞE TEMİZLEME MAKİNASI
CNC CORNER CLEANING MACHINE

СТАНОК ДЛЯ ОЧИСТКИ УГЛОВ С ЧПУ

 

• FAST OPERATİON WİTH HİGH PRECİSİON WİTH 2-AXİS SERVO MOTOR 
CONTROLS.

• AUTOMATİC FRAME AND SASH PROFİLE RECOGNİTİON SYSTEM.
• ALL UNİT PARAMETERS CAN BE SET İNDEPENDENTLY ACCORDİNG TO 

THE FRAMES.
• THE PROCESS OF CLEANİNG THE LOWER AND UPPER SURFACES 

WİTH TWO SEPARATE CLEANİNG UNİTS WORKİNG İNDEPENDENTLY 
OF EACH OTHER.

• PROCESSİNG ON BOTH THE TOP AND BOTTOM SURFACES OF THE 
PROFİLES İS DONE SİMULTANEOUSLY, REDUCİNG THE PROCESSİNG 
TİME TO A MİNİMUM LEVEL.

• WİNDOWS BASED İNDUSTRİAL PC AND 19’’ LCD TOUCH SCREEN 
COLOUR MONİTÖR.

• 4THERE İS AN ERGONOMİC KİOSK TYPE OPERATOR CONTROL PANEL 

SYSTEM THAT CAN BE EASİLY MOVED TO EVERY POİNT OF THE 
MACHİNE.

• A SPECİAL COATİNG HAS BEEN MADE FOR LİNEAR SYSTEM 
CORROSİON RESİSTANCE.

• SPECİAL DESİGN KNİVES PROVİDE SUPERİOR PERFORMANCE AND 
PRECİSİON.

• THERE ARE 11 SETS OF SETS CONSİSTİNG OF PROFİLE CLEANİNG 
SAW, İNTERNAL SCRAPİNG BLADES AND MİLLİNG CUTTERS.

• SUPPORT STAND WİTH BRUSH.
• ABİLİTY TO EASİLY ADJUST THE PROGRESS RATES VİA THE SCREEN 

DURİNG OPERATİON.
• WİRELESS NETWORK CONNECTİON AND DATA DATA TRANSFER VİA 

USB AND AUTOMATİC BACKUP OPTİON.
• ABİLİTY TO SAVE DİFFERENT PROFİLE SİZE AND FEATU

• 2 EKSENLİ SERVO MOTOR KONTROLLERİ İLE YÜKSEK HASSASİYETLE HIZLI ÇALIȘMA 
ÖZELLİĞİ.    

• KASA VE KANAT PROFİLLERİNİ OTOMATİK OLARAK AYIRABİLME ÖZELLİĞİ
• TÜM PARAMETRELER EKRANDA BAĞIMSIZ OLARAK AYARLANABİLMEKTEDİR
• BİRBİRİNDEN BAĞIMSIZ OLARAK ÇALIȘAN İKİ AYRI TEMİZLEME ÜNİTESİ İLE ALT VE ÜST 

YÜZEYLERİN TEMİZLENMESİ İȘLEMİ.                                                                                                                  
• PROFİLLERİN HEM ALT, HEM ÜST YÜZEYLERİNDEKİ İȘLEMLERİN AYNI ANDA OLMASI İLE 

İȘLEM SÜRESİNİN MİN. SEVİYEYE İNDİRGENMESİ.
• WİNDOWS TABANLI ENDÜSTRİYEL PC VE 19 İNÇ DOKUNMATİK RENKLİ PANEL EKRANI.
• MAKİNANIN HER NOKTASINA KOLAYLIKLA HAREKET ETTİRİLEBİLİR ERGONOMİK KİOSK TİPİ 

OPERATÖR KONTROL PANEL SİSTEMİ MEVCUTTUR.
• LİNEER SİSTEM KOROZYON DAYANIMI İÇİN ÖZEL KAPLAMA YAPILMIȘTIR.
• ÖZEL TASARIM BIÇAKLAR İLE ÜSTÜN PERFORMANS VE HASSASİYET SAĞLANMAKTADIR.
• PROFİL TEMİZLEME TESTERESİ, İÇ KAZIMA BIÇAKLARI VE FREZELERDEN OLUȘAN 11 ADET 

TAKIMLIK SET MEVCUTTUR.
• FIRÇALI DESTEK SEHPASI
• ÇALIȘMA SIRASINDA İLERLEME HIZLARINI EKRAN ÜZERİNDEN KOLAYLIKLA AYARLAYA-

BİLME
• KABLOSUZ AĞ BAĞLANTISI VE USB ÜZERİNDEN VERİ VERİ AKTARIMI VE OTOMATİK 

OLARAK YEDEKLEME SEÇENEĞİ.
• FARKLI PROFİL ÖLÇÜSÜNÜ VE ÖZELLİĞİNİ KAYDEDEBİLME. 

• ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ И БЫСТРАЯ РАБОТА БЛАГОДАРЯ УПРАВЛЕНИЮ СЕРВОМОТОРАМИ С 2 
Осями.

• ВОЗМОЖНОСТЬ АВТОМАТИЧЕСКОГО РАЗДЕЛЕНИЯ КОРПУСНЫХ И КРЫЛЬНЫХ ПРОФИЛЕЙ.
• ВСЕ ПАРАМЕТРЫ МОГУТ НАСТРАИВАТЬСЯ НЕЗАВИСИМО НА ЭКРАНЕ.
• ПРОЦЕСС ОЧИСТКИ ВЕРХНЕЙ И НИЖНЕЙ ПОВЕРХНОСТЕЙ С ПОМОЩЬЮ ДВУХ НЕЗАВИСИМЫХ 

ОЧИСТНЫХ УСТАНОВОК.
• ОПТИМИЗАЦИЯ ВРЕМЕНИ ОБРАБОТКИ ЗА СЧЕТ ОДНОВРЕМЕННОГО ОБРАБОТКИ ВЕРХНЕЙ И 

НИЖНЕЙ ПОВЕРХНОСТЕЙ ПРОФИЛЕЙ.
• ПРОМЫШЛЕННЫЙ ПК НА ОСНОВЕ WINDOWS И 19-ДЮЙМОВЫЙ ЦВЕТНОЙ СЕНСОРНЫЙ ДИСПЛЕЙ.
• ЭРГОНОМИЧНАЯ ОПЕРАТОРСКАЯ ПАНЕЛЬ В ВИДЕ КИОСКА, ОБЕСПЕЧИВАЮЩАЯ ЛЁГКОЕ 

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ПО ВСЕМУ ОБОРУДОВАНИЮ.
• ЛИНЕЙНАЯ СИСТЕМА СО СПЕЦИАЛЬНЫМ ПОКРЫТИЕМ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ.
• ПРЕВОСХОДНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ТОЧНОСТЬ БЛАГОДАРЯ СПЕЦИАЛЬНО 

СПРОЕКТИРОВАННЫМ ЛЕЗВИЯМ.
• НАБОР ИЗ 11 ИНСТРУМЕНТОВ, ВКЛЮЧАЯ ПИЛУ ДЛЯ ОЧИСТКИ ПРОФИЛЕЙ, ВНУТРЕННИЕ 

СКРЕБКИ И ФРЕЗЫ.
• ПОДДЕРЖИВАЮЩАЯ ЩЁТКА НА СТОЙКЕ.
• ЛЁГКАЯ РЕГУЛИРОВКА СКОРОСТИ ПОДАЧИ ЧЕРЕЗ ЭКРАН ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ.
• БЕСПРОВОДНОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ К СЕТИ И ПЕРЕДАЧА ДАННЫХ ЧЕРЕЗ USB, А ТАКЖЕ 

АВТОМАТИЧЕСКОЕ РЕЗЕРВНОЕ КОПИРОВАНИЕ.
• ВОЗМОЖНОСТЬ СОХРАНЕНИЯ РАЗНЫХ РАЗМЕРОВ И ХАРАКТЕРИСТИК ПРО

D
kg

L

H
W



KP100
PNOMATİK ALUMİNYUM KÖŞE PRES MAKİNASI
PNOUMATICAL  ALUMINUM CORNER PRESS MACHINE

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРЕСС ДЛЯ АЛЮМИНИЕВЫХ УГЛОВ

 

• PRESS HEADS WITH 2 UNIVERSAL BLADES,
•  ADJUSTABLE IN 3 AXES
• PNEUMATIC CRIMPING VIA LEVER SYSTEM ENSURES SYNCHRONOUS MOVEMENT 

OF THE PUNCHING HEADS MITER STOP HAS HYDROPNEUMATIC LOCKING SYSTEM
• HYDROPNEUMATIC DROP-AWAY STOP FOR EASIER HANDLING OF THE FRAMES
• MITER UNIT ENSURES CORRECT ALIGNMENT AND FIXATION OF THE PROFİLES 

DURİNG THE CRİMPİNG OPERATİON
• THE HAVE 3 VERTİCAL PNEUMATİC CLAMPİNG UNİTS FOR PROPER POSİTİONİNG 

AND FİXİNG OF PROFİLES 
• ABILITY TO ADJUST THE PRESSİNG GROUP TO THE DESİRED POSİTİON İN 

MİLLİMETRES
• ALIGNMENT OF FRAME WİTH SİDE STOPS
• 2 PAİRS OF STANDARD CRİMPİNG KNİVES (4 & 6 MM)
• SUPPORTİNG ARMS FOR PROFİLES (RİGHT & LEFT)
• TWO PEDAL CONTROL
• HYDROPNEUMATİC WORKİNG PRİNCİPLE
• THERE İS POLYAMİDE SHEET FOR

• 2 ÜNİVERSAL BIÇAKLI, 3 EKSEN AYARLANABİLİR PRES BAȘLIKLARI
• KOL SİSTEMİ İLE PNÖMATİK SIKMA, DELME BAȘLIKLARININ SENKRON 

HAREKETİNİ SAĞLAR
• GÖNYE  HİDROPNÖMATİK KİLİTLEME SİSTEMLİDİR
• ÇERÇEVELERİN DAHA KOLAY KULLANILMASI İÇİN HİDROPNÖMATİK  

DURDURUCU
• GÖNYE ÜNİTESİ, PROFİLLERİN KULLANIM ESNASINDA DOĞRU HİZALANMASI-

NI VE SABİTLENMESİNİ SAĞLAR.
• PROFİLLERİN DOĞRU YERLEȘTİRİLMESİ VE SABİTLENMESİ İÇİN 3 ADET 

DİKEY PNÖMATİK SIKMA ÜNİTESİ MEVCUTTUR
• PRES GRUBUNU MİLİMETRE OLARAK İSTENİLEN KONUMA AYARLAMA 

KABİLİYETİ
• ÇERÇEVENİN YAN GÖNYELER İLE  HİZALANMASI
• 2 ÇİFT STANDART SIKMA BIÇAĞI (4 & 6 MM)
• PROFİLLER İÇİN DESTEK KOLLARI (SAĞ & SOL)
• İKİ PEDALLI KONTROL
• HİDROPNOMATİK ÇALIȘMA PRENSİBİ
• POLİAMİT LEVHA MEVCUTTUR.

• 2 УНИВЕРСАЛЬНЫХ НОЖА, НАСТРАИВАЕМЫЕ ПРЕСС-ГОЛОВКИ ПО 3 Осям
• СИСТЕМА РЫЧАГА ОБЕСПЕЧИВАЕТ СИНХРОННОЕ ДВИЖЕНИЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ 

ГОЛОВОК ДЛЯ ЗАЖИМА И СВЕРЛЕНИЯ
• УГЛОВОЙ МОДУЛЬ ОБОРУДОВАН ГИДРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ ЗАЩЕЛКИ
• ГИДРОПНЕВМАТИЧЕСКИЙ УПОР ДЛЯ ОБЛЕГЧЕНИЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ РАМОК
• УГЛОВОЙ БЛОК ОБЕСПЕЧИВАЕТ ТОЧНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ И ФИКСАЦИЮ 

ПРОФИЛЕЙ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ
• 3 ВЕРТИКАЛЬНЫХ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ЗАЖИМНЫХ УСТРОЙСТВА ДЛЯ 

ПРАВИЛЬНОГО РАСПОЛОЖЕНИЯ И ФИКСАЦИИ ПРОФИЛЕЙ
• ВОЗМОЖНОСТЬ ТОЧНОЙ МИЛЛИМЕТРОВОЙ НАСТРОЙКИ ПРЕССОВОЙ ГРУППЫ
• ВЫРАВНИВАНИЕ РАМЫ С ПОМОЩЬЮ БОКОВЫХ УГЛОВЫХ УПОРОВ
• 2 ПАРЫ СТАНДАРТНЫХ ЗАЖИМНЫХ НОЖЕЙ (4 И 6 ММ)
• ОПОРНЫЕ РЫЧАГИ ДЛЯ ПРОФИЛЕЙ (ПРАВЫЙ И ЛЕВЫЙ)
• ДВУХПЕДАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
• ГИДРОПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРИНЦИП РАБОТЫ
• ПОЛИАМИДНАЯ ПЛАСТИНА В КОМПЛЕКТЕ
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KP200
HİDROLİK KÖŞE PRES
HYDROLIC  ALUMINUM CORNER PRESS MACHINE

 

• 2 UNIVERSAL BLADE PRESS HEADS, ADJUSTABLE ON 3 AXES
• THE MACHINE COMPLETES THE WORKING CYCLE THROUGH TWO FOOT PEDALS: 

PNEUMATIC (FOR CLAMPS) AND HYDRAULIC (FOR PRESSING)
• THE PRESSING OPERATION IS CARRIED OUT BY HYDRAULIC PRESSING HEADS THAT MOVE 

IN SYNCHRONIZATION
• ADVANCEMENT OF HYDRAULIC CYLINDERS AND PROFILE SUPPORT CAN BE ADJUSTED 

WITH A MILLIMETRIC RULER SYSTEM
• THE ARM SYSTEM PROVIDES SYNCHRONIZED MOVEMENT OF THE PNEUMATIC CLAMPING 

AND DRILLING HEADS – THE SQUARE UNIT IS EQUIPPED WITH A HYDROPNEUMATIC 
LOCKING SYSTEM

• THE SQUARE UNIT ENSURES PROPER ALIGNMENT AND FIXING OF PROFILES DURING 
OPERATION

• THERE ARE 3 VERTICAL PNEUMATIC CLAMPING UNITS FOR PROPER PLACEMENT AND 
FIXING OF PROFILES

• ABILITY TO ADJUST THE PRESS UNIT TO THE DESIRED POSITION IN MILLIMETERS
• FRAME ALIGNMENT WITH SIDE SQUARE STOPS
• 2 PAIRS OF STANDARD CLAMPING BLADES (4 & 6 MM)
• SUPPORT ARMS FOR PROFILES (RIGHT & LEFT)
• THE MACHINE COMPLETES THE WORKING CYCLE THROUGH TWO FOOT PEDALS: 

PNEUMATIC (FOR CLAMPS) AND HYDRAULIC (FOR PRESSING)
• POLYAMIDE SHEET IS INCLUDED
• EQUIPPED WITH A STRONG AND DURABLE STEEL MACHINE TABLE
• POWERFUL HYDRAULIC PUMP SYSTEM (2 X 5 TONS)

• 2 ÜNİVERSAL BIÇAKLI, 3 EKSEN AYARLANABİLİR PRES BAȘLIKLARI
• MAKİNE PNÖMATİK (MENGENELER İÇİN) VE HİDROLİK (PRESLEME İÇİN) İKİ ADET AYAK PEDALI SAYESİNDE ÇALIȘMA 

DÖNGÜSÜNÜ TAMAMLAMAKTADIR
• PRESLEME İȘLEMİ BİRBİRİ İLE SENKRONİZE OLARAK HAREKET EDEN HİDROLİK PRESLEME KAFALARI SAYESİNDE 

OLMAKTADIR
• HİDROLİK SİLİNDİRLERİN İLERLEMESİ VE PROFİL DAYAMA MİLİMETRİK CETVEL SİSTEMLİ İLE AYARLANABİLMEKTEDİR
• KOL SİSTEMİ İLE PNÖMATİK SIKMA, DELME BAȘLIKLARININ SENKRON HAREKETİNİ SAĞLAR GÖNYE  HİDROPNÖMATİK 

KİLİTLEME SİSTEMLİDİR
• GÖNYE ÜNİTESİ, PROFİLLERİN KULLANIM ESNASINDA DOĞRU HİZALANMASINI VE SABİTLENMESİNİ SAĞLAR.
• PROFİLLERİN DOĞRU YERLEȘTİRİLMESİ VE SABİTLENMESİ İÇİN 3 ADET DİKEY PNÖMATİK SIKMA ÜNİTESİ MEVCUTTUR
• PRES GRUBUNU MİLİMETRE OLARAK İSTENİLEN KONUMA AYARLAMA KABİLİYETİ
• ÇERÇEVENİN YAN GÖNYELER İLE  HİZALANMASI
• 2 ÇİFT STANDART SIKMA BIÇAĞI (4 & 6 MM)
• PROFİLLER İÇİN DESTEK KOLLARI (SAĞ & SOL)
• MAKİNE PNÖMATİK (MENGENELER İÇİN) VE HİDROLİK (PRESLEME İÇİN) İKİ ADET AYAK PEDALI SAYESİNDE ÇALIȘMA 

DÖNGÜSÜNÜ TAMAMLAMAKTADIR
• POLİAMİT LEVHA MEVCUTTUR. 
• KUVVETLİ VE UZUN ÖMÜRLÜ ÇELİK MALZEMEDEN ÜRETİLMİȘ MAKİNE TABLASINA SAHİPTİR
• GÜÇLÜ HİDROLİK POMPA SİSTEMİ (2 X 5 TON)

• 2 УНИВЕРСАЛЬНЫХ ПРОЧНЫХ РЕЗАКА, НАСТРОЙКИ ПРЕССА ПО 3 ОСЯМ
• МАШИНА С ПНЕВМАТИЧЕСКИМИ (ДЛЯ ЗАЖИМОВ) И ГИДРАВЛИЧЕСКИМИ (ДЛЯ 

ПРЕССОВАНИЯ) ДВА ПЕДАЛИ ДЛЯ ЗАВЕРШЕНИЯ РАБОЧЕГО ЦИКЛА
• ПРОЦЕСС ПРЕССОВАНИЯ ПРОИСХОДИТ СИНХРОННО ЗА СЧЕТ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ПРЕССОВЫХ 

ГОЛОВ
• ПРОДВИЖЕНИЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ЦИЛИНДРОВ И НАСТРОЙКА ОПОРЫ ПРОФИЛЯ ПРИ 

ПОМОЩИ МИЛЛИМЕТРОВОЙ ЛИНЕЙКИ
• СИСТЕМА РУКОЯТКИ С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ЗАЖИМАНИЕМ, СИНХРОННЫЙ ДВИЖЕНИЕ СКОБ 

ПРОФИЛЯ С ГИДРОПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ ЗАМОК
• УСТРОЙСТВО ЗАЖИМНОЙ ПРОФИЛЬНОЙ СИСТЕМЫ С ОБЕСПЕЧЕНИЕМ ПРАВИЛЬНОГО 

РАЗМЕЩЕНИЯ И ЗАКРЕПЛЕНИЯ
• 3 ДИРЕКТНЫХ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ЗАЖИМНЫХ УСТРОЙСТВА ДЛЯ ПРАВИЛЬНОГО 

РАЗМЕЩЕНИЯ И ЗАКРЕПЛЕНИЯ ПРОФИЛЕЙ
• ПРЕСС-ГРУППУ МОЖНО НАСТРОИТЬ В МИЛЛИМЕТРАХ НА НЕОБХОДИМУЮ ПОЗИЦИЮ
• ВЫРАВНИВАНИЕ РАМЫ С ПОМОЩЬЮ БОКОВЫХ ПРАВИЛ
• 2 ПАРЫ СТАНДАРТНЫХ ЗАЖИМНЫХ ЛЕЗВИЙ (4 И 6 ММ)
• ОПОРНЫЕ РУКОЯТКИ ДЛЯ ПРОФИЛЕЙ (ПРАВАЯ И ЛЕВАЯ)
• МАШИНА С ПНЕВМАТИЧЕСКИМИ (ДЛЯ ЗАЖИМОВ) И ГИДРАВЛИЧЕСКИМИ (ДЛЯ 

ПРЕССОВАНИЯ) ДВА ПЕДАЛИ ДЛЯ ЗАВЕРШЕНИЯ РАБОЧЕГО ЦИКЛА
• ПОЛИАМИДНЫЕ ЛИСТЫ В НАЛИЧИИ
• СТАНОК СО СТАЛЕВОЙ РАМОЙ СИЛЬНЫЙ И ДОЛГОВЕЧНЫЙ
• МОЩНАЯ ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ СИСТЕМА НАСОСОВ (2 X 5 ТОНН)
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• IT IS A SERVO-DRIVEN POSITIONING UNIT THAT PRECISELY ADJUSTS 
THE MATERIAL LENGTH.

• HELPS TO CUT THE PROFİLES PRECİSELY İN THE 
• REQUİRED MEASUREMENTS. IT EASİLY ATTACHES TO YOUR
• EXİSTİNG SAW, DRİLL, PUNCH UNİTES OR MORE.
• FREE YOUR OPERATOR FROM TAPE MEASURES AND MANUAL 

WORKS.
• PRESS HEADS WİTH 2 UNİVERSAL BLADES, ADJUSTABLE İN 3 AXES
• 7 INCH COLORED TOUCH SCREEN MONİTOR
• EASY PROGRAM TRANSFER WİTH USB MEMORY STİCK
• MAKİNG CHANGES ON THE CUTTİNG LİSTS BY THE SCREEN

• THANK TO THE DEMOUNT STRUCTURE, İT NEEDS THE MİN. 
• STOCKİNG AREA
• SERVO MOTOR ,RACK AND PİNİON DRİVE MECHANİSM AND 
• RİGİD STEEL OF CONSTRUCTİON BODY PROVİDE A REPEATABLE 
• CUTTİNG ACCURACY OF +/- .008” (0.2 MM) PROVİDİNG 
• SUPERİOR PUSHİNG FORCE FOR HEAVİEST JOBS
• PİECES ARE CUT İN THE ORDER ACCORDİNG TO THE 
• MEASUREMENT DATA THAT İS SENT FROM THE DİGİTAL 
• MEASURİNG ROD
• SUİTABLE ADJUSTMENT MECHANİSM FOR THE MACHİN

• MALZEME UZUNLUĞUNU HASSAS ȘEKİLDE AYARLAYAN SERVO MOTORLU 
POZİSYONLAMA ÜNİTESİDİR. PROFİLLERİ, GEREKLİ ÖLÇÜLERDE VE YÜKSEK 
HASSASİYETLE KESMEYİ SAĞLAR.

• MEVCUT TESTERE, MATKAP, ZIMBA (PUNCH) ÜNİTELERİ VE BENZER EKİPMANLARA 
KOLAYCA ENTEGRE EDİLEBİLİR.

• OPERATÖRÜ ȘERİT METRE KULLANIMI VE MANUEL ÖLÇÜM İȘLEMLERİNDEN 
KURTARIR.

• ÜZERİNDE BULUNAN 2 EVRENSEL BIÇAKLI PRES BAȘLIKLAR, 3 EKSENDE 
AYARLANABİLİR YAPIYA SAHİPTİR.

• 7 İNÇ RENKLİ DOKUNMATİK EKRAN MONİTÖR İLE KULLANICI DOSTU BİR ARAYÜZ 
SUNAR.

• PROGRAMLAR, USB BELLEK ÜZERİNDEN KOLAYCA CİHAZA AKTARILABİLİR.
• KESİM LİSTELERİNDEKİ DEĞİȘİKLİKLER DOĞRUDAN EKRAN ÜZERİNDEN YAPILABİLİR.
• DEMONTE (SÖKÜLEBİLİR) YAPISI SAYESİNDE MİNİMUM DEPOLAMA ALANI 

GEREKTİRİR.
• SERVO MOTOR, RACK & PINYON (DİȘLİ RAY) SİSTEMİ VE SAĞLAM ÇELİK GÖVDE 

KONSTRÜKSİYONU İLE ±0,2 MM TEKRARLANABİLİR KESİM HASSASİYETİ SAĞLAR.
• AĞIR YÜKLER ALTINDA BİLE ÜSTÜN İTME GÜCÜ PERFORMANSI SUNAR.
• KESİLECEK PARÇALAR, DİJİTAL ÖLÇÜ ÇUBUĞUNDAN GÖNDERİLEN VERİLERE GÖRE 

OTOMATİK SIRALAMAYLA KESİLİR.
• MAKİNE İÇİN UYUMLU, KOLAY AYARLANABİLİR MEKANİZMA İLE DONATILMIȘTIR.

• ЭТО СЕРВОПРИВОДНОЙ МОДУЛЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ, ТОЧНО РЕГУЛИРУЮЩИЙ 
ДЛИНУ МАТЕРИАЛА.

• ПОМОГАЕТ ТОЧНО РЕЗАТЬ ПРОФИЛИ С НЕОБХОДИМЫМИ РАЗМЕРАМИ
• ЛЕГКО ПРИСТАВЛЯЕТСЯ К ВАШЕЙ СУЩЕСТВУЮЩЕЙ ПИЛЕ, СВЕРЛУ, ШТАМПУ ИЛИ 

ДРУГИМ УСТАНОВКАМ
• ОСВОБОЖДАЕТ ОПЕРАТОРА ОТ МЕРНОЙ ЛЕНТЫ И РУЧНЫХ РАБОТ
• ГОЛОВКИ ДАВЛЕНИЯ С 2 УНИВЕРСАЛЬНЫМИ ЛЕЗВИЯМИ, РЕГУЛИРУЕМЫЕ В 3 ОСИ
• 7-ДЮЙМОВЫЙ ЦВЕТНОЙ СЕНСОРНЫЙ МОНИТОР
• ПРОСТАЯ ПЕРЕПИСЬ ПРОГРАММ ЧЕРЕЗ USB НОСИТЕЛЬ
• ИЗМЕНЕНИЯ В СПИСКАХ РАЗРЕЗОВ ВНЕСЯТСЯ С ЭКРАНА
• БЛАГОДАРЯ РАЗЪЁМНОЙ КОНСТРУКЦИИ ТРЕБУЕТ МИНИМАЛЬНОЕ МЕСТО ДЛЯ 

ХРАНЕНИЯ
• СЕРВОМОТОР, МЕХАНИЗМ РЕЕЧНО-ШЕСТЕРЁННОЙ ПЕРЕДАЧИ И ЖЁСТКАЯ СТАЛЬ 

КОНСТРУКЦИИ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПОВТОРЯЕМУЮ ТОЧНОСТЬ РЕЗКИ ±0,2 ММ
• ОБЕСПЕЧИВАЕТ ПРЕВОСХОДНУЮ СИЛУ ПОДАЧИ ДЛЯ САМЫХ ТЯЖЁЛЫХ ЗАДАЧ
• ДЕТАЛИ РЕЖУТСЯ В ПОРЯДКЕ СООТВЕТСТВЕННЫХ ИЗМЕРЕНИЙ, ПЕРЕДАННЫХ ОТ 

ЦИФРОВОЙ ИЗМЕРИТЕЛЬНОЙ ШТАНГИ
• ПОДХОДЯЩИЙ МЕХАНИЗМ РЕГУЛИРОВКИ ДЛЯ МАШИНЫ

DS100
DİJİTAL SEHPA 
DIGITAL TABLE

ЦИФРОВОЙ СТОЛ
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• HIGH-PRECISION VERTICAL CUTTING SYSTEM FOR PVC PROFILES AT 
ANGLES BETWEEN 30° AND 150°.

• SAW BLADE DIAMETER: 550 MM.
• ROBUST MECHANICAL SYSTEM SUITABLE FOR HIGH SPEED 

OPERATION.
• MACHINE DESIGNED FOR ALUMINIUM AND PVC PROFILES, SUITABLE 

FOR DRILLING, CHANNEL MILLING, MARKING, LOCK AND WATER 
DRAINAGE OPERATIONS.

• EQUIPPED WITH 12 HIGH-FREQUENCY SPINDLE MOTORS.
• HIGH-PRECISION MACHINING THANKS TO HIGH-QUALITY LINEAR 

GUIDES AND BALL SCREWS.
• 3-AXIS SERVO PROFILE CLAMPING STATION WITH ADJUSTABLE SAW 

FEED SPEED AND SERVO-CONTROLLED ROBOT FOR HIGH-ACCURACY 
CUTTING.

• INPUT CONVEYOR CAN LOAD UP TO 8 PROFILES.
• MAXIMUM PROFILE LENGTH: 6 M.
• MINIMUM PROFILE LENGTH: 550 MM.
• WARNING SYSTEM TO PREVENT INCORRECT PROFILE LOADING.
• WINDOWS-BASED TOUCH SCREEN WITH REMOTE CONNECTION AND 

USB DATA TRANSFER.
• 19’’ PLC CONTROL SCREEN.
• AUTOMATIC PROFILE RECOGNITION.
• AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM.
• EASY-TO-USE AND FLEXIBLE OPERATING SYSTEM COMPATIBLE WITH 

ALL PROFILE AND OPTIMIZATION SOFTWARE.
• WASTE TRANSFER SYSTEM WITH CONVEYOR TO WASTE CONTAINER.
• AUTOMATIC CONVEYOR FOR TRANSFERRING CUT PARTS.
• BARCODE PRINTER.

• PVC PROFİLLERİN HASSAS OLARAK 30° - 150° ARASI AÇILARDA 
• DİKEY KONUMLANDIRILMIȘ  KESİM SİSTEMİ.
• TESTERE ÇAPI 550 MM.
• YÜKSEK HIZA UYGUN SAĞLAM MEKANİK SİSTEM
• ALÜMİNYUM VE PVC PROFİLLERİ İÇİN TASARLANMIȘ BİR MAKİNEDİR BU PROFİLLERİ DELİK İȘLEMLERİ 

KANAL AÇMA İȘLEMLERİ MARKALAMA İȘLEMLERİ KOLYERİ BAREL SU TAHLİYE İȘLEMLERİNİ YAPMAK 
İÇİN UYGUNDUR.

• 12 ADET YÜKSEK FREKANSLI SPENDLE MOTOR MEVCUTTUR.
• YÜKSEK KALİTELİ LİNER KIZAKLAR VE VİDALI MİLLER SAYESİNDE HASSAS İȘLEME OLANAĞI.
• 3 EKSEN KABİLİYETİNE SAHİP SERVOLU PROFİL TUTMA İSTASYONU İLE, AYARLANABİLİR TESTERE 

İLERLEME HIZI PROFİLİ SERVO KONTROLLÜ ROBOT ARACILIĞIYLA TAȘINARAK YÜKSEK HASSASİYETLE 
KESİM İȘLEMİ GERÇEKLEȘTİRİLİR.”

• GİRİȘ KONVEYÖRÜNE 8 ADET PROFİL YÜKLENEBİLİR
• GİRİȘ KONVEYÖRÜNE YÜKLENEBİLECEK MAKSİMUM PROFİL UZUNLUĞU 6 M
• MİNİMUM PROFİL UZUNLUĞU 550 MİLİMETREDİR-
• YANLIȘ PROFİL KOYMAYI ENGELLEYEN UYARI SİSTEMİ VARDIR
• WİNDOWS TABANLI UZAKTAN BAĞLANMA OLANAĞI SUNAN, USB İLE VERİ 
• AKTARIMI SAĞLANABİLEN DOKUNMATİK EKRAN.
• 19’’ PLC EKRAN KONTROL SİSTEMİ
• OTOMATİK PROFİL TANIMA
• OTOMATİK YAĞLAMA SİSTEMİ
• KULLANIMI KOLAY VE ESNEK İȘLETİM SİSTEMİ SAYESİNDE TÜM PROFİL VE 
• OPTİMİZASYON PROGRAMLARI İLE UYUMLU ÇALIȘIR.
• ÇIKAN ATIK PARÇALARIN KONVEYÖR SİSTEMİ İLE ÇÖP KONTEYNIRINA    

KADAR AKTARILMASI SAĞLAMASI.
• KESİLEN PARÇALARIN OTOMATİK OLARAK AKTARILDIĞI KONVEYÖR.
• BARKOD YAZICI.

• ВЫСОКОТОЧНАЯ ВЕРТИКАЛЬНАЯ СИСТЕМА РЕЗКИ ПВХ-ПРОФИЛЕЙ ПОД УГЛАМИ ОТ 30° 
ДО 150°.

• ДИАМЕТР ПИЛЫ 550 ММ.
• ПРОЧНАЯ МЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА, ПОДХОДЯЩАЯ ДЛЯ ВЫСОКИХ СКОРОСТЕЙ.
• МАШИНА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ АЛЮМИНИЕВЫХ И ПВХ-ПРОФИЛЕЙ: СВЕРЛЕНИЕ, 

ПРОРЕЗКА КАНАЛОВ, МАРКИРОВКА, УСТАНОВКА ЦИЛИНДРОВ И ВОДООТВОД.
• 12 ВЫСОКОЧАСТОТНЫХ ШПИНДЕЛЬНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ.
• ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ ОБРАБОТКИ БЛАГОДАРЯ ЛИНЕЙНЫМ НАПРАВЛЯЮЩИМ И 

ВИНТОВЫМ ПАРАМ ВЫСОКОГО КАЧЕСТВА.
• 3-ОСЕВАЯ СЕРВОСТАНЦИЯ ЗАЖИМА ПРОФИЛЯ, РЕГУЛИРУЕМАЯ СКОРОСТЬ ПОДАЧИ ПИЛЫ, 

РОБОТИЗИРОВАННАЯ ПЕРЕДАЧА ПРОФИЛЕЙ ДЛЯ ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ.
• НА ВХОДНОЙ КОНВЕЙЕР МОЖНО ЗАГРУЗИТЬ 8 ПРОФИЛЕЙ.
• МАКСИМАЛЬНАЯ ДЛИНА ПРОФИЛЯ 6 М.
• МИНИМАЛЬНАЯ ДЛИНА ПРОФИЛЯ 550 ММ.
• СИСТЕМА ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ О НЕПРАВИЛЬНОЙ ЗАГРУЗКЕ ПРОФИЛЯ.
• СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН НА ОСНОВЕ WINDOWS С УДАЛЁННЫМ ДОСТУПОМ И USB-ПЕРЕДАЧЕЙ 

ДАННЫХ.
• PLC ЭКРАН 19’’ ДЛЯ УПРАВЛЕНИЯ.
• АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПРОФИЛЯ.
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА СМАЗКИ.
• ПРОСТАЯ И ГИБКАЯ СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ, СОВМЕСТИМАЯ СО ВСЕМИ ПРОГРАММАМИ 

ОПТИМИЗАЦИИ.
• СИСТЕМА КОНВЕЙЕРА ДЛЯ ПЕРЕНОСА ОТХОДОВ В КОНТЕЙНЕР.
• КОНВЕЙЕР ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ ГОТОВЫХ ДЕТАЛЕЙ.
• ПРИНТЕР ШТРИХ-КОДОВ.

PROX-2010
İŞLEME MERKEZİ
PROCESSING CENTER                                       

ЦЕНТР ОБРАБОТКИ
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D:600mm  d:32mm
S:4.4  Z:120

3900 kg
610

L/dk
6-8 bar

5x H0RIZONTAL
PRES

7x VERTICAL
PRES 14147 x  2900  x 2375 mm

Ø5, Ø8, Ø10 

1,1 kW 3000 D/dak.

MAX PROFILE HEIGHT :150 MM

MAX PROFILE WIDTH   :150MM

     b = 600MM
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INOVEX-1H
PVC PENCERE ÜRETİM HATTI – TAM OTOMATİK KAYNAK VE KÖŞE TEMİZLEME SİSTEMİ
PVC WINDOW PRODUCTION LINE – FULL AUTOMATIC WELDING AND CORNER CLEANING SYSTEM

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ ОКОН PVC – ПОЛНОАВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА СВАРКИ И ЧИСТКИ УГЛОВ

 

• DKK100 DÖRT KAFALI KAYNAK MAKİNESİ, CNX-HT100 SOĞUTMA İSTASYONU İSTASYONU, 
TKL100 OTOMATİK ÇEVİRME İSTASYONU VE CN-EX100 CNC KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİ'İN 
ENTEGRE ȘEKİLDE ÇALIȘTIĞI BU ÜRETİM HATTI, YÜKSEK VERİMLİLİK VE HASSASİYET SUNAR.

• TAM OTOMATİK İȘ AKIȘI
• KAYNAK İȘLEMİ TAMAMLANAN ÇERÇEVE VEYA KANAT, TÜM PROFİL VERİLERİYLE BİRLİKTE 

OTOMATİK OLARAK KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİ'NE AKTARILIR.
• YÜKSEK FREKANSLI SERVO MOTORLARLA DONATILMIȘTIR.
• PROFİLLERİN YÜKLENMESİNDEN, KAYNAK VE KÖȘE TEMİZLİĞİNE; ÇERÇEVE/KANAT BOȘALTIMI-

NA KADAR TÜM İȘLEMLER BİLGİSAYAR KONTROLLÜDÜR.
• CN-EX100 KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİ, KAYNAK İȘLEMİYLE EȘ ZAMANLI OLARAK TEMİZLİK 

İȘLEMİNE BAȘLAYABİLİR.
• TKL100 OTOMATİK ÇEVİRME İSTASYONU, ÇERÇEVE YA DA KANADI BOYUTUNA GÖRE UYGUN 

HIZDA ÇEVİREREK DÖRT KÖȘENİN DE VERİMLİ ȘEKİLDE TEMİZLENMESİNİ SAĞLAR.
• HAT ÜZERİNDEKİ TÜM RAYLAR, PASLANMAYA KARȘI ÖZEL KAPLAMA İLE KORUNMUȘTUR.

  MAKİNE BİLEȘENLERİ
• DKK100 – DÖRT BAȘLI KAYNAK MAKİNESİ
• YÜKSEK HASSASİYETLİ, TAM OTOMATİK KAYNAK İȘLEMİ.
• TÜM KAYNAK PARAMETRELERİ BİLGİSAYAR KONTROLLÜDÜCNX-HT100– SOĞUTMA İSTASYONU
• KAYNAK SONRASI ÇERÇEVE VEYA KANATLARI ÇEVİRME İSTASYONUNA TRANSFER EDER.
• BEKLEME SÜRESİ, KAYNAK MAKİNESİ TARAFINDAN OTOMATİK OLARAK YÖNETİLİR. 
• TKL100 – OTOMATİK ÇEVİRME İSTASYONU
• CN-EX100 KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİ İLE TAM ENTEGRE ÇALIȘIR.
• LİNEER TAȘIYICILAR VE ROBOTİK SIKILIK SİSTEMİ SAYESİNDE HIZLI VE HASSAS İȘLEM YAPILIR.
• SERVO MOTORLU DÖNDÜRME ROTORU SAYESİNDE ÇERÇEVELER HIZLI VE STABİL BİR ȘEKİLDE 

DÖNDÜRÜLEREK KÖȘE KONUMLAMASI YAPILIR.
• ÇERÇEVE YA DA KANADI OTOMATİK OLARAK TAȘIR, DÖNDÜRÜR VE İȘLENECEK KÖȘELERİ 

SIRAYLA KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİNE YERLEȘTİRİR.
• İȘLEM TAMAMLANDIKTAN SONRA ÜRÜNÜ OTOMATİK OLARAK BOȘALTMA ALANINA AKTARIR.

  CN-EX100 – CNC  KÖȘE TEMİZLEME MAKİNESİ
• YÜKSEK FREKANSLI SERVO MOTORLARLA DONATILMIȘTIR.
• ALT VE ÜST YÜZEYLERİN EȘ ZAMANLI TEMİZLİĞİ SAYESİNDE KISA DÖNGÜ SÜRESİ SAĞLAR.
• SAĞLAM DÖKÜM GÖVDE VE ÖZEL TASARIMI, YÜKSEK HIZDA ÇALIȘMA İMKÂNI TANIR.
• 11 FARKLI ÖZEL TAKIM İLE ÜSTÜN KÖȘE TEMİZLİĞİ.
• RENKLİ VE BEYAZ PROFİLLER, CONTALI YA DA DÜZ YÜZEYLİ MODELLER EKRANDAN SEÇİLEREK 

OTOMATİK OLARAK TEMİZLENİR.
• 19 İNÇ OPERATÖR PANELİ İLE KULLANIM KOLAYLIĞI.
• KULLANICI DOSTU ARAYÜZ İLE .DXF ÇİZİMLERİ ÜZERİNDEN YENİ PROGRAMLAR OLUȘTURMA VE 

MEVCUTLARI DÜZENLEME İMKÂNI.
• MERKEZİ YAĞLAMA SİSTEMİ SAYESİNDE BAKIM SÜRECİ KOLAYLAȘIR.
• TÜM RAYLAR, ÖZEL KAPLAMA İLE PASLANMAYA KARȘI KORUNMUȘTUR.

  OPSİYONEL DONANIMLAR
• BARKOD OKUYUCU ENTEGRASYONU
• CONTA BASKI SİSTEMİ
•  ÜRETİM HATTI, YÜKSEK VERİMLİLİK VE HASSASİYET SUNAR.

• THIS PRODUCTION LINE, IN WHICH THE DKK100 FOUR-HEAD WELDING MACHINE, 
CNX-HT100 COOLING STATION, TKL100 AUTOMATIC TURNING STATION, AND 
CN-EX100 CNC CORNER CLEANING MACHINE WORK INTEGRATED, OFFERS HIGH 
EFFICIENCY AND PRECISION.

 FULLY AUTOMATIC WORKFLOW
• AFTER THE WELDING PROCESS IS COMPLETED, THE FRAME OR SASH ALONG WITH 

ALL PROFILE DATA IS AUTOMATICALLY TRANSFERRED TO THE CORNER CLEANING 
MACHINE.

• EQUIPPED WITH HIGH-FREQUENCY SERVO MOTORS.
• ALL OPERATIONS FROM LOADING PROFILES, WELDING, AND CORNER CLEANING 

TO FRAME/SASH UNLOADING ARE COMPUTER-CONTROLLED.
• THE CN-EX100 CORNER CLEANING MACHINE CAN START THE CLEANING PROCESS 

SIMULTANEOUSLY WITH THE WELDING PROCESS.
• THE TKL100 AUTOMATIC TURNING STATION TURNS THE FRAME OR SASH AT AN 

APPROPRIATE SPEED ACCORDING TO ITS SIZE, ENSURING EFFICIENT CLEANING OF 
ALL FOUR CORNERS.

• ALL RAILS ON THE LINE ARE PROTECTED WITH A SPECIAL COATING AGAINST 
RUST.

 MACHINE COMPONENTS
 DKK100 – FOUR-HEAD WELDING MACHINE

• HIGH PRECISION, FULLY AUTOMATIC WELDING PROCESS.
• ALL WELDING PARAMETERS ARE COMPUTER-CONTROLLED.

 CNX-HT100 – COOLING STATION
• TRANSFERS THE FRAME OR SASH TO THE TURNING STATION AFTER WELDING. 

WAIT TIME IS AUTOMATICALLY MANAGED BY THE WELDING MACHINE.
• TKL100 – AUTOMATIC TURNING STATION

• FULLY INTEGRATED WITH THE CN-EX100 CORNER CLEANING MACHINE.
• FAST AND PRECISE PROCESSING THANKS TO LINEAR BEARINGS AND ROBOTIC 

CLAMPING SYSTEM.
• THE SERVO MOTOR-DRIVEN ROTARY ROTOR ALLOWS THE FRAMES TO BE TURNED 

QUICKLY AND STABLY FOR CORNER POSITIONING.
• AUTOMATICALLY TRANSPORTS, TURNS, AND SEQUENTIALLY PLACES THE 

CORNERS TO BE PROCESSED INTO THE CORNER CLEANING MACHINE.
• AFTER THE PROCESS IS COMPLETED, THE PRODUCT IS AUTOMATICALLY 

TRANSFERRED TO THE UNLOADING AREA.
 CN-EX100 – CNC CORNER CLEANING MACHINE

• EQUIPPED WITH HIGH-FREQUENCY SERVO MOTORS.
• PROVIDES SHORT CYCLE TIMES THANKS TO SIMULTANEOUS CLEANING OF THE 

TOP AND BOTTOM SURFACES.
• ROBUST CAST BODY AND SPECIAL DESIGN ALLOW OPERATION AT HIGH SPEEDS.
• SUPERIOR CORNER CLEANING WITH 11 DIFFERENT SPECIAL TOOLS.
• COLORED AND WHITE PROFILES, SEALED OR FLAT SURFACE MODELS ARE 

AUTOMATICALLY CLEANED BY SELECTION ON THE SCREEN.
• EASY TO USE WITH A 19-INCH OPERATOR PANEL.
• USER-FRIENDLY INTERFACE ALLOWS CREATING NEW PROGRAMS AND EDITING 

EXISTING ONES BASED ON .DXF DRAWINGS.
• CENTRALIZED LUBRICATION SYSTEM FACILITATES MAINTENANCE.
• ALL RAILS ARE PROTECTED AGAINST RUST WITH A SPECIAL COATING.

OPTIONAL EQUIPMENT
BARCODE READER INTEGRATION
SEAL PRINTING SYSTEM
THE PRODUCTION LINE OFFERS HIGH EFFICIENCY AND PRECISION.
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• ЭТА ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ, СОСТОЯЩАЯ ИЗ 4-ГОЛОВОЧНОГО 
СВАРОЧНОГО СТАНКА DKK100, СТАНЦИИ ОХЛАЖДЕНИЯ CNX-HT100, 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ПОВОРОТНОЙ СТАНЦИИ TKL100 И CNC СТАНКА ДЛЯ 
ОЧИСТКИ УГЛОВ CN-EX100, ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЫСОКУЮ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ТОЧНОСТЬ.

ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ ПРОЦЕСС
• ПОСЛЕ ЗАВЕРШЕНИЯ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА, РАМА ИЛИ СТВОРКА СО 

ВСЕМИ ДАННЫМИ ПРОФИЛЕЙ АВТОМАТИЧЕСКИ ПЕРЕДАЁТСЯ НА СТАНОК 
ОЧИСТКИ УГЛОВ.

• ОБОРУДОВАНИЕ ОСНАЩЕНО СЕРВОМОТОРАМИ ВЫСОКОЙ ЧАСТОТЫ.
• ВСЕ ОПЕРАЦИИ ОТ ЗАГРУЗКИ ПРОФИЛЕЙ ДО СВАРКИ И ОЧИСТКИ УГЛОВ, А 

ТАКЖЕ ВЫГРУЗКИ РАМЫ ИЛИ СТВОРКИ, КОМПЬЮТЕРНО УПРАВЛЯЮТСЯ.
• CNC СТАНОК CN-EX100 МОЖЕТ НАЧАТЬ ОЧИСТКУ ПАРАЛЛЕЛЬНО СО 

СВАРКОЙ.
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПОВОРОТНАЯ СТАНЦИЯ TKL100 ПОВОРАЧИВАЕТ РАМУ 

ИЛИ СТВОРКУ С ПОДХОДЯЩЕЙ СКОРОСТЬЮ, ОБЕСПЕЧИВАЯ ЭФФЕКТИВНУЮ 
ОЧИСТКУ ВСЕХ ЧЕТЫРЁХ УГЛОВ.

• ВСЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ЛИНИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ЛИНИИ ЗАЩИЩЕНЫ 
СПЕЦИАЛЬНЫМ ПОКРЫТИЕМ ОТ КОРРОЗИИ.

  КОМПОНЕНТЫ МАШИНЫ
  DKK100 – 4-ГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

• ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ, ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ СВАРОЧНЫЙ 
ПРОЦЕСС.

• ВСЕ ПАРАМЕТРЫ СВАРКИ КОМПЬЮТЕРНО УПРАВЛЯЮТСЯ.
 CNX-HT100 – СТАНЦИЯ ОХЛАЖДЕНИЯ

• ПЕРЕДАЁТ РАМУ ИЛИ СТВОРКУ НА ПОВОРОТНУЮ СТАНЦИЮ ПОСЛЕ СВАРКИ.
• ВРЕМЯ ОЖИДАНИЯ АВТОМАТИЧЕСКИ УПРАВЛЯЕТСЯ СВАРОЧНЫМ 

СТАНКОМ.
  TKL100 – АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПОВОРОТНАЯ СТАНЦИЯ

• ПОЛНОСТЬЮ ИНТЕГРИРОВАНА СО СТАНКОМ CNC CN-EX100 ДЛЯ ОЧИСТКИ 
УГЛОВ.

• БЫСТРАЯ И ТОЧНАЯ ОБРАБОТКА ЗА СЧЁТ ЛИНЕЙНЫХ ПОДШИПНИКОВ И 
РОБОТИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ ЗАЖИМА.

• ПОВОРОТНЫЙ РОТОР СЕРВОМОТОРА ОБЕСПЕЧИВАЕТ БЫСТРОЕ И 
СТАБИЛЬНОЕ ПОВОРАЧИВАНИЕ РАМЫ ДЛЯ ТОЧНОГО ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ 
УГЛОВ.

• АВТОМАТИЧЕСКИ ПЕРЕМЕЩАЕТ, ПОВОРАЧИВАЕТ И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО 
ПОДАЁТ УГЛЫ НА СТАНОК ОЧИСТКИ.

• ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ ПРОДУКТ АВТОМАТИЧЕСКИ ПЕРЕДАЁТСЯ В ЗОНУ 
ВЫГРУЗКИ.

  CN-EX100 – CNC СТАНОК ДЛЯ ОЧИСТКИ УГЛОВ
• ОСНАЩЁН СЕРВОМОТОРАМИ ВЫСОКОЙ ЧАСТОТЫ.
• ОБЕСПЕЧИВАЕТ КОРОТКИЙ ЦИКЛ ЗА СЧЁТ ПАРАЛЛЕЛЬНОЙ ОЧИСТКИ 

ВЕРХНИХ И НИЖНИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ.
• ПРОЧНЫЙ ЛИТЬЕВОЙ КОРПУС И СПЕЦИАЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ ПОЗВОЛЯЮТ 

РАБОТАТЬ НА ВЫСОКИХ СКОРОСТЯХ.
• ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННАЯ ОЧИСТКА УГЛОВ С ПОМОЩЬЮ 11 РАЗЛИЧНЫХ 

СПЕЦИАЛЬНЫХ ИНСТРУМЕНТОВ.
• АВТОМАТИЧЕСКАЯ ОЧИСТКА ЦВЕТНЫХ И БЕЛЫХ ПРОФИЛЕЙ, С 

УПЛОТНЕНИЕМ ИЛИ ПЛОСКОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ, 
• ВЫБИРАЕМЫХ НА ЭКРАНЕ.
• УДОБСТВО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ БЛАГОДАРЯ 19-ДЮЙМОВОЙ ПАНЕЛИ 

ОПЕРАТОРА.
• ДРУЖЕЛЮБНЫЙ ИНТЕРФЕЙС ПОЗВОЛЯЕТ СОЗДАВАТЬ НОВЫЕ ПРОГРАММЫ 

И РЕДАКТИРОВАТЬ СУЩЕСТВУЮЩИЕ НА ОСНОВЕ ФАЙЛОВ .DXF.
• ЦЕНТРАЛИЗОВАННАЯ СИСТЕМА СМАЗКИ ОБЛЕГЧАЕТ ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ.
• ВСЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ЗАЩИЩЕНЫ СПЕЦИАЛЬНЫМ ПОКРЫТИЕМ ОТ 

КОРРОЗИИ.
  ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

• ИНТЕГРАЦИЯ СКАНЕРА ШТРИХ-КОДОВ
• СИСТЕМА ПЕЧАТИ УПЛОТНЕНИЙ
• ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЫСОКУЮ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ТОЧНОСТЬ.
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